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Prava majstorska djela stvaraju se samo pomocu
materijala najbolje kvalitete. Odaberite proizvode
PERFECT SURFACES tvrtke Knauf, vodeéeg europskog
proizvodada gradevinskih materijala.

Postignite Zeljeni u&inak.

Ekonomiéno. Majstorski. Savrieno.
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PERFECT SURFACES

STRUCNOST
VODECEG EUROPSKOG PROIZVODACA

/A GRADEVINSKE MATERIJALE

Siguran proizvod |zvrsna obradivost, savrieni rezultati

) Kvaliteta na profesionalnoj razini, ) Velika u€inkovitost primjene za
proizvodi su ispitani i cerfificirani za maksimalnu produktivnost
svaku podlogu i svaku okolnost ) Sirok asortiman za sve posebne

) Zadovoljava zahtjeve svakog budZeta zahtjeve primjene

) Kontinuirana kvaliteta, pouzdana izvedba ) Vrhunska kvaliteta zagladenosti

PERFECT
SURFACES

Knauf - proizvodaé Uvijek pravi proizvod za
kojem vijerujete sve primjene
) Isprobana i ispitana Knauf kvaliteta ) Materijal za zagladivanie, tankoslojne
) Vodedi u inovaciji i struénosti zbuke i smjese spremne za primjenu,
u graditeljstvu za ruéno ili strojno nano3enje.
) lzvrsna dostupnost proizvoda, ) Jednostavan odabir proizvoda temeljen
usluga i podrike na primjeni i Zeljama korisnika.

) Zajamé&eno najbolji proizvod za
sve Vase potrebe



PERFECT SURFACES

PERFECT SURFACES

Za sve zahtjeve. Za svaki budZet.

Zaneke je to ,samo” povriina zida ili stropa. No soboslikari, struénjaci za zavrine povrsine i monteri suhe
gradnje ée dugoroéno biti zadovoljni jedino ako se koristi pravi materijal u kombinaciji sa struénom
primjenom. A i zahtjevi se takoder razlikuju. Konaéna struktura povrsine odredit ée se odabirom materijala
jednako kao i budZetom investitora. Knaufje dao jasnu strukturu svim svojim proizvodima za ispunjavanje i
zagladivanje. Kada god zatrebate, moZete pronadi pravi proizvod.

PERFECT Siguran izbor.
SURFACES
KLASSIK/ Proizvodi KLASSIK nude isprobanu i ispitanu Knauf kvalitetu s kojom su pro-

fesionalci upoznatiikojoj vieruju. Pouzdana i dosliedna izvedba bilo kojeg zahtjeva
na bilo kojoj povriini.

SURFACES

PERFECT% Sve sto ve¢ poznajete. Samo jos bolje.
PLUS/

PLUS proizvodi kombinacija su kvalitete, dosliednosti i pouzdanosti proizvoda
KLASSIK, uz veéu uéinkovitost primjene i veéu kontrolu nad zavrinim rezultatom.
Mozete bolje pokriti vise povriine, uz manje truda i u krac¢em vremenu.

SURFACES

PERFECT% Kvaliteta bez kompromisa.
ToP/

Za one koji traze najbolie od najbolieg, Knauf nudi Perfect Surfaces TOP,
standard koji zadovoljava sve potrebe. TOP proizvodi kombinacija su vrhunske
zavr$ne obrade i najvide razine ucinkovitosti, uz kvalitetu zavr$ne obrade bez
premca.
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PERFECT SURFACES

OBRADA POVRSINA

U suhoj gradniji, na obradu povriina &esto se gleda kao najteZi dio
gradevinskog postupka. Posljednjih godina zahtjevi korisnika koji se bave
izgradnjom takoder su se povedali. Obavezne razine kvalitete za povrine
gipsanih plo¢a od K1 do K4 ukljuéene su u standarde izgradnje te
podrazumijevaju odredena struéna znanja o izvedbi.

Ovaj priruénik pruza neophodno teoret-  Sve s ciljem rjeSavanja zahtjeva na uéin- | naposlietku, ovaj priruénik pokriva sve
sko znanje i daje vazne prakfi¢ne smjer-  kovit i profesionalan nacin. Opisane su  potrebne upute i standarde koje svaki
nice za izradu visoko kvalitetnih povr-  prakti¢ne tehnike i navedeni su tehni¢ki  struénjak treba znati kako bi se osigu-
Sina kako bi bili u savr$enoj ravnotezi s savjeti koje su saZeli najiskusniji speci-  ralo profesionalno projektiranie i izved-
komponentama koje proizvodi Knauf. jalisti za obradu povrsina. ba svih zahtjeva za obradu povriina.




PERFECT SURFACES

SMJESE ZA OBRADU POVRSINA

Koncept smjese odnosi se na velik broj
proizvoda s razligitim poljima primjene.
Prema normi HRN EN 13963, smjese
su klasificirane kao smjese za obradu
spojeva i smjese za zagladivanje povr-
sina.

) Smiesa za ispunu i obradu povriina
sluzi za utiskivanje bandazne trake
na rubove gipsanih ploca;

) Smjesa za zagladivanje povriina
sluZi za pokrivanije &itave povrsine u
jednom ili vide tankih slojeva za
postizanje glatke zavrine povrsine
prije li¢enja.

Vrste smjesa

Smijese za zagladivanje su svi materijali
koji se nanose na gipsane ploce, zbuku
i druge mineralne podloge u sloju od O
do Tmm. Materijali koji pokrivaju
povrsine slojem debljine >1mm su glet
mase, a takoder se nazivaju i tanko-
slojnim  zbukama (npr. Knauf Multi-

Finish M plus).

Vrste smjesa:

) Pastozne smjese spremne za primjenu.

) Pragkaste smjese koje se zgusnjavaiju
kemijskom reakcijom.

Pastozne smiese sastoje se od disper-
zije polimera kao vezivnog sredstva s
finim mineralnim tvarima za zaglo-
divanje i stabilizaciju.

Stvrdnjavanje se dogada suenjem.
Voda koja se nalazi v materijalu ispar-
ava putem isusivanja tako da se Eestice
disperzije polimera stapaju jedna s dru-
gom.

Praskaste smjese na bazi gipsa koje se
zgu$njavaju kemijskom reakcijom
sastoje se od posebnog finog gipsa
(posebni kalcijev sulfatpoluhidrat) kao
vezivnog sredstva, obi¢no pomijeda-
nog s polimerskom masom. Te su smjese
dostupne u obliku praska u vredicamai
treba ih mijesati s vodom na gradili3tu.

LEICHT

Mije3avine za smjese na bazi gipsa
mogu rezultirati razliitim vremenom
zgusnjavanija, stoga su mase raspored-
ene u sliedede razrede, u skladu s nor-
mom HRN EN 13963:

) Smijese koje se brzo zgu3njavaju -
skrute se u roku od 20 do 60 minuta.

) Smiese koje se zgudnjavaju u stan-
dardnom roku - skrute se u roku 60
do 180 minuta.

) Smiese koje se sporo zgusnjavaju -
iziskuju vide od 180 minuta za skru-
divanje.

Proizvodni Knauf asortiman pokriva
Sirok izbor proizvoda, ukljuéujuéi smie-
se za obradu spojeva spremne za
primjenu i praskaste proizvode. Smjese
za obradu spojeva ne koriste se samo
za ispunjavanje spojeva gipsanih
ploga. Takoder se koriste za ispunu
napuknuéa i rupa te oblikovanje
tekstura i zagladivanie povrsina.

Odabrane Knauf
smjese spremne za
primjenu ispitane su i
certificirane u Institutu
Rosenheim Bau
Biologie u Njemackoj.
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PASTOZNE SMJESE
SPREMNE ZA PRIMJENU

> Knauf pastozne smjese spremne za
primjenu koriste se za zagladivanje
unutarnjih povriina. Nisu namijenj-
ene za koridtenje izvana.

> Knauf smjese spremne za primjenu
na bazi su kalcita i polimera i
prethodno izmijeSane u homogenu
masu nakon posebne obrade. Te su
smjese prethodno izmijeSane u
kremastu, glatku konzistenciju u
osnovi bez zraénih mijehuri¢a koji
uzrokuju udubine. Zbog toga je mo-
guée jamditi izvedbu visoke kvalitete
te udtedu vremenainovca.

> Na gradilidtu nije potrebna voda jer
su Knauf smjese spremne za primjenu
odmah spremne za koridtenje.

) Sve §to trebate napraviti jest izvaditi
potrebnu koli¢inu smijese i zatvoriti
spremnik - Knauf smjese spremne za
primjenu nece se isusiti i nece nastati
talog.

> Knauf smjese spremne za primjenu
imaju vrlo dobra svojstva zagladiva-
nja i vezivanja i mogu se jednako
dobro nanasati ruéno i strojno.

) Idealne su za koridtenje sa svim gips-
anim ploéama izradenima u skladu
sa zahtjevima norme HRN EN 520.

) Takoder se mogu koristiti za suhu
gradniju, betonske i Zbukane povr¥-
ine. Povriine moraju biti ¢iste i odma-
§¢ene ili obradene odgovarajuéim
temeljnim premazom.

> Knauf smjese spremne za primjenu
mogu se nijansirati bojama i koristiti
zateksturu povriina.

) Temperatura prostorije i materijala
ne smije biti nizaod 10°C.

) Smijese spremne za primjenu ne smiju
se zagrijavati na umjetan nadin.

Knauf smjese spremne za
primjenu smiju se koristiti nakon
zamrzavanja i odmrzavanija.

Ako se smjesa spremna za primjenu
smrzne tfijekom prijevoza, mora se
odmrznuti na sobnoj temperaturi. Na
povrsini posude moze se stvoriti sloj
vode i veziva. Sadrzaj posude treba
temeljito izmije$ati, a potom se smjesa
moze koristiti za primjenu.

Vrijeme susenja

> Knauf smjese za spojeve, spremne za
primjenu, zgusnjavaju se susenjem, a
ne uz pomo¢ kemijskih reakcija
(prah). To znadi da na uvjete suenja
utiec¢e vlagaitemperatura.

) Debljina nanesenog materijala tak-
oder je vazan uvijet za sudenje. Kod
zagladivanija spojeva, debljina mat-
erijala ovisi o razmaku izmedu ploc¢a
te obliku rubova gipsane ploce koja
se koristi.

> Knauf smjese spremne za primjenu
(pogledajte tablicu s proizvodima)

Vrijeme su3enja u odnosu na relativnu vlaznost i temperaturu po 1mm nanesenog materijala

mogu se koristiti za obradu spojeva
gipsanih plo¢a s trakom za ukosene
vzduzne rubove (AK) i papirnatom
bandaznom trakom za spojeve.

) Prilikom rada u zatvorenim prostori-
ma treba osigurati odgovarajuée
provjetravanje kako bi se smanijila
vlaznost zraka, Na taj nagin zrak mo-
Ze upijati vlagu.

) Zbog promjene vremena suienja, ne
preporuéuje se dodavanije gipsanog
praskastog materijala te je strogo
zabranjeno dodavanje bilo kojih
drugih sredstava u smjesu spremnu
za primjenu.

Upozorenje!

) Opetovano zamrzavanje i odmrza-
vanje proizvoda oslabljuje njegova
svojstva i smanjuje rok trajania.

) Prije nanosenja svakog sloja pricek-
ajte da se prethodni sloj smjese osusi.

) Povrine koje su obradene Knauf sm-

jesom spremnom za primjenu mozda
se neée modi pokriti ipom gipsanog
praha koji se zgusnjava kemijskom
reakcijom.
Medutim, koristenje Knauf smjese sp-
remne za primjenu na povrsinama
pokrivenima tipom gipsanog praha
koji se zgusnjava kemijskom reakci-
jom nede stvoriti nikakve probleme.

> Knauf smjese spremne za primjenu
ne smiju se nanositi na zidove koji su
dugoroéno izloZenivlazi.

Relativna Temperatura®C

vlaZnost 16 21 27 32
90 % 44D 3D 49 h 36 h
85 % 3D 2D 34h 25h
80 % 2% D 38h 27 h 19h
70 % 38h 26 h 19h 14 h
60 % 29h 20 h 14 h 10h
50 % 24 h 17h 12h 9h
40 % 20 h 14 h 10h 7h
30 % 18h 12h 9h 6 h
20 % 16 h 11h 8h 5h
10 % 14 h 10h 7h 4h
0 % 13h 9h 6h 4% h

D=dan



PERFECT SURFACES

SAVRSENI PROIZVODI ZA
SAVRSENE PODIOGE

7 kriterija za pomoé pri Vasem odabiru.

Knauf Perfect Surfaces proizvodi zadovoljavaju irok raspon zahtjeva za kvalitetom i obradom.
Nasih 7 kriterija pomodi ée vam da odaberete upravo ono $to trebate za svoj projekt.

Kriteriji odabira za PERFECT SURFACES

S proizvodom koji se lako nanosi, lakse éete i brze postiéi

Lako se nanosi rezultate vrhunske kvalitete.

Kriterij koji odreduje koli¢inu brusenija kako biste postigli Zeljeni
zavr$ni rezultat. Proizvod koji se lakse brusi zahtijeva manje
truda pri postizaniju glatke povrsine.

Lako se brusi

Kvaliteta Kriterij koji odreduje koliko je povriina nakon brusenja spremna

zaaladenih za lienje i/ili kona&no zagladivanije. Via kvaliteta zagladenih
9 - povrsina znadi glatku, ravnomjernu i ravnu zagladenu povrinu

povrsina bezizbocinaimrlja.

Otvoreno vrijeme ®\ PruZa vise vremena za postizanje savrieno glatke povrsine.

v v o . . . . .
Debliina sloia 5mm PredloZena ili optimalna debljina materijala koji se nanosi za
I I 1 mm ' postizanje najboljeg rezultata.

Otpornost na Otpornost nanesenog sloja na stvaranje pukotina u odredenoj
stvaranje debljini. Bolja otpornost na stvaranje pukotina znaéi snazniji
pukotina zagladeni sloj koji ne¢e lako pucati.

Otpornost proizvoda na smanjenje volumena do kojeg dolazi
Otpornost na 2 isparavanjem vode. Veéa otpornost na skupljanje stedi vrijeme i
skupljanje M materijal, $to smanjuje potrebu nano$enja novog sloja materi-

jala.




ASORTIMAN SMJESA

MATERIJALI ZA ISPUNU SPOJEVA

Uniflott
PRIMJENA
RIS 4
N
Top/ BRUSENJE

KVALITETA POVRSINE

OTVORENO VRIJEME

DEBLINA SLOJA

OTPORNOST NA
STVARANJE PUKOTINA

sk

ﬁ'.‘.
g o |

) I

TESKO LAKO
TESKO LAKO

E HRAPAVO GLATKO

& HENNN
KRATKO DUGO

B
1 mm
e

1 mm

Opis

) U prahu

) Na bazi gipsa

) Za razine kvalitete

Upotreba

) Poluokrugli zakoseni
(HRAK) rubovi bez trake
) Ukoseni uzduzni rubovi

K1 /K2 (AK) Knauf Kurt traka ili
bandazna traka za spojeve
) Popravak pukotina i
obrada spojeva
Svojstva Obrada

) Vrlo visoka otpornost na
stvaranje pukotina

) Niska stopa skupljanja
kod susenja

) Jednostavna obrada

) Ruéno nanosenije gleterom ili
lopaticom za obradu povriina
) Otvoreno vrijeme 45 min
od mijesanja

VISOKO . .y .
3 ) Brzo postizanje ¢vrstoce
OTPORNOST NA ¥ tani
Soroae N ----- ) B
NISKO VISOKO
Uniflott Imprégniert
g HEEm. e
PRIMJENA 51 51 2
=T LAKO ) Otporno na vlagu ) Obrada spoja gipsane ploce
SU";&:EEE% ) U prahu otporne na vlagu
// ; ----- > Na bazi gipsa ) Poluokrugli zakoseni
BRUSENJE e S ) Za razine kvalitete K1 / K2 (HRAK) rubovi bez trake
) Ukoseni uzduzni rubovi (AK)
. E ----- Knauf Kurt traka za spojeve
KVALITETA POVRSINE HRAPAVO CUTTE ) Obrada povrsina i popravak
\ pukotina
; onormovuene g N I 0 [
KRATKO DUGO Svojstva Obrada

DEBLUJINA SLOJA

OTPORNOST NA
STVARANJE PUKOTINA

B
1 mm
s

1 mm

) Vrlo visoka otpornost na
stvaranje pukotina

) Niska stopa skupljanja kod
suSenja

) Jednostavna obrada

) Ruéno nanosenije gleterom
ili lopaticom za gletanje

) Otvoreno vrijeme 45 min
od mijesanja

VISOKO B - Ly .
3 rzo postizanje cvrstoce
OTPORNOST NA ) Brzo sulenje
AT ----- |
NISKO VISOKO
Fugenfuller
gy o -
FINIENA TESKO ) U prahu ) UkoSeni uzduzni rubovi
PERFECT ) Na bazi gipsa (AK) Knauf Kurt traka za
surices N : ----- > Za razine balielo K1 /K2 spofeve
|(|.Assn(/ BRUSENJE =0 NG ) Poluokrugli zako3eni
(HRAK) rubovi s bandaznom
v o HEEEENENE
KVALITETA POVRSINE
HRAPAVO GLATKO
& e
<l OTVORENO VRIJEME
[—— KRATKO DUGO Obrada

DEBUINA SLOJA

OTPORNOST NA
STVARANJE PUKOTINA

E OTPORNOST NA
SKUPLJANJE

5mm
1 mm
)

1 mm

VISOKO
NISKO VISOKO

Svojstva

) Niska stopa skupljanja
kod susenja

) Laka obrada

) Brzo sudenje

) Ruéno nanosenije gleterom

ili lopaticom za zagladivanje
) Otvoreno vrijeme 45 min

od mijesanja



Fugenfiiller Impréagniert

ASORTIMAN SMJESA

PRIMJENA

SBEINE
I(I.ASSII(/ > BRUSENJE

KVALITETA POVRSINE
= OTVORENO VRIJEME

DEBUINA SLOJA

OTPORNOST NA
STVARANJE PUKOTINA

OTPORNOST NA
SKUPLUANJE

) -

TESKO

TESKO LAKO

gl

HRAPAVO GLATKO

< I e

KRATKO DUGO

>
5 mm
1 mm
—=

1 mm

\R\ -----

VISOKO

NISKO VISOKO

MATERIJALI ZA ISPUNU
SPOJEVA | OBRADU POVRSINU

Griinband 0-90 mm

Opis

) Otporno na vlagu

> U prahu

> Na bazi gipsa

) Za razine kvalitete K1/K2

Upotreba

) Obrada AK spoja gipsane
ploce otporne na vlagu
pomoéu Knauf
Kurt trake ili bandazne
trake za spojeve

) Poluokrugli zako3eni (HRAK)
rubovi s bandaznom trakom

Svojstva

) Niska stopa skupljanja
kod susenja

) Laka obrada

) Brzo susenje

Obrada

) Ruéno nanosenie gleterom ili
lopaticom za obradu povriina
) Otvoreno vrijeme 45 min
od mijeSanja

g HEmm-. Jpetrebe
AN TESKO > U prahu ) Obrada spojeva montaznih
PERFECT ) Na bazi gipsa betonskih elemenata
SURFAE‘I;'S,//\ N USEE ----- ) Za razine kvalitete ) Ispuna c{ubokih pl{kotino i rupa
TESKO K1/K2/K3/K4 ) Preporuéena debljina
sloja 0-90 mm
KVALITETA POVR3INE E ----- > UkoSeni “,Zd“Z”' rubovi (AK,),
HRAPAVO GLATKO uz pomoé Knauf Kurt trake ili
\ bandazne trake za spojeve
y OTVORENO VRUEME @ ----- e
sl KRATKO DUGO rubovi s bandaznom trakom
& e
wir " DEBLIINA SLOJA _mm Svojstva Obrada
M“ e e ) Laka obrada ) Ruéno nanosenje gleterom
OTPORNOST NA \\\\}\ ----- ) Niska stopa skupljania ili lopaticom za zagladivanje
STVARANJE PUKOTINA &‘\\\\ kod suenja
NISKO VISOKO &
‘ ) Dugo otvoreno vrijeme
OTPORNOST NA ) Jedan proizvod za
s Nk IO odonpromod 0
NE® B ispunu i zagladivanje
Fill & Finish
g HEEE. S
RBAENA = ) Spremno za primjenu ) Obrada AK i HRAK spoja
PERFECT& ) Na bazi kalcita gipsane ploce pomocu
SURFACES " ----- ) Materijal za zagladivanje apirnate trake ili Kurt frake
Top/ BRUSENJE ' Y ' pap

KVALITETA POVRSINE

OTVORENO VRIJEME

DEBUINA SLOJA

OTPORNOST NA
STVARANJE PUKOTINA

OTPORNOST NA
SKUPLJANJE

TESKO LAKO

gl

GLATKO

HRAPAVO

oy | ]

KRATKO DUGO

-
5mm
1 mm

—=

1 mm

VISOKO
NISKO VISOKO

) Do 35 % laksi od drugih
pastoznih smjesa

za spojeve
) Zavr3ni sloj za zbuku i beton
) Zagladivanije povrsina
gipsanih plo¢a za postizanje
razine kvalitete
K1,/K2/K3/K4

Svojstva

) Manie skupljanja

) Vrlo lako brusenje

) Slabo upijanie boje

) Idealna podloga za boje

Obrada

) Ruéno, lopaticom za
zagladivanje

) Valjak za boju i niveliranje
pomodu gleter leptira

) Airless (PFT Swing ili sliéno)



ASORTIMAN SMJESA

12

OBRADA POVRSINA
PASTOZNIM SMJESAMA

Super Finish
g HEma. Jpotrebe
LN TESKO ) Spremno za primjenu ) Idealno za primjenu
SUPRE}EA':EE;—\ ) Na bazi kalcita kao zavrini sloj
) Materijal za zagladivanje ) Osobito prikladno za
- : ----- :
oF/ RN TESKO obradu povriina
gipsanih ploéa za postizanje
KVALITETA POVRSINE E ----- P SR O R S/
HRAPAVO GLATKO
= m oy | [ [ ]
OTVORENO VRIJEME
. 2 KRATKO DUGO
= Svojstva Obrada
DEBLINA SLOJA 1 mm ----- ) Spremno za primjenu ) Ruéno, lopaticom za
U e ) Vrlo laka primjena obradu povriina
OTPORNOST NA \\\\}\ ----- ) Lako brusenje ) Valjak za boju i niveliranje
STVARANJE PUKOTINA &é‘\\\\ ) Slabo upijanie boje pomodu dugog gleter leptira
Voo ) Podloga idealna za boje ) Airless (PFT Swing ili sli¢no)
oy | [
scupuane IR
NISKO VISOKO
Fill & Finish
g HEEm. .
RAAIENGY TESKO ) Spremno za primjenu ) Obrada AK i HRAK spoja
) Na bazi kalcita gipsane ploce pomoéu
PERFECT & ----- ) Materijal za zagladivanje papirnate trake ili Kurt trake
SURFA.E%'S,// N AT TESKO e > Do 35 % |0k§.i od drugih za spojeve
pastoznih smjesa ) Zavrsni sloj za zbuku i beton
HRAPAYO GLATKO gipsanih ploéa za postizanje
\ razine kvalitete
omonee &5 HNEEENEREN TR
P - KRATKO DUGO
;' T Svojstva Obrada
\ihl-\l o DEBLINA SLOJA 1 mm ----- ) Manie skupljanja ) Ruéno, lopaticom za
M 1 mm ) Vrlo lako brusenje zagladivanje
(il f | OTPORNOST NA \\\W ----- ) Slabo upijanje boje ) Valjak za boju i niveliranje
STVARANJE PUKOTINA &:‘\\\\ ) Idealna podloga za boje pomodu gleter leptira
VISOKO ) Airless (PFT Swing ili sli¢no)
e ic
skupuaNE R
NISKO VISOKO
Finitura
e Opis Upotreba
PRIMJENA “ ----- ) Spremno za primjenu ) Idealno za vrlo tanke
TESKO LAKO ) Na bazi polimera zavréne slojeve
SUPRE}EA':EE;— ----- ) Materijal za zagladivanje ) Postizanje mramornog
~ BRUSENJE . izgleda gotove povriine
Top/ TESKO LAKO giece gotove per
) Zagladivanje povrina
e i) I
KVALITETA POVRSINE ] i
TS TS razine kvalitete K4
W o [ | |
e, OTVORENO VRIEME e
. KRATKO DUGO SV°|S @ sl
\i | 2 ) Malo prasine ) Ruéno, lopaticom za
ﬁ[ll.r K BEEINA S E . ----- ) Moze se nijansirati za zagladivanje
Fﬂﬂw 1 mm postizanje efekta venecijanske ) Valjak za boju i niveliranje
= OTORNGST A $tukature (Veneziano Stucco) pomodu dugog gleter

STVARANJE PUKOTINA

OTPORNOST NA
SKUPLANJE

VISOKO
NISKO VISOKO

) Vrlo laka primjena

) Nije potrebno brusiti u
sluéaju pravilne izvedbe

) Slabo upijanje boje

) Idealna podloga za boje

leptira
) Airless (PFT Swing ili sli¢no)



OBRADA POVRSINA
PRASKASTIM SMIESAMA

Extrafinish

ASORTIMAN SMJESA

gy o Jpenebe
TN TESKO > U prahu ) Idealno za zagladivanje
SUP;;:EE;’% ) Na bazi polimera i izravnavanije neravne ili
Pius srusen ----- > Motril za zagladvorie  grube vopneno cemenine
I — TESKO LAKO Zbuke
] G
KVALITETA POVRSINE @ gipsanih ploca za postizanje
HRAPAVO GLATKO razine kvalitete K3/K4
3 > I
i =.. OTVORENO VRIEME
KRATKO DUGO
E — Svojstva Obrada
e DEBLINA SLOJA i ----- ) Lako nanosenje ) Strojno i ruéno
i U D ) Dugo otvoreno vrijeme
i OTPORNOST NA \\\‘\Q ----- ) Lako brusenje
STVARANJE PUKOTINA &\\& ) Slabo upijanie boje
i Vilsere ) Bijele boje
 uon sk I
- skupuane R
NISKO VISOKO
Biofinish
g HEmm-. porreb
PRIMJENA TR0 ) U prahu ) Zavrini sloj za
PERFECT& ) Materijal za zagladivanje vapneno-cementne zbuke
i) s S
TESKO gipsanih ploca za postizanje
razine kvalitete K3,/K4
RN | -----
HRAPAVO GLATKO
oy [
KRATKO DUGO Svojstva Obrada

ey
]

OTVORENO VRIJEME
DEBUINA SLOJA

? OTPORNOST NA
E STVARANJE PUKOTINA
=

OTPORNOST NA
SKUPLANJE

Griinband 0-90 mm

S
1 mm
—=

1 mm

VISOKO
NISKO VISOKO

) Lako nano3enje
) Dugo otvoreno vrijeme
) Lako brusenje

) Ru&no nanosenie gleterom
ili lopaticom za zagladivanje

PRIMJENA

PERFECR\{
SURFACES "\

'rop//

BRUSENJE

KVALITETA POVRSINE

OTVORENO VRIJEME

DEBLINA SLOJA

OTPORNOST NA
STVARANJE PUKOTINA

OTPORNOST NA
SKUPLJANJE

gy L

TESKO

c MmN

TESKO LAKO

o) I I

HRAPAVO GLATKO

oy | Db

KRATKO DUGO

>
5 mm
1 mm

—=—

1 mm

VISOKO

NISKO VISOKO

Opis

) U prahu

) Na bazi gipsa

) Za razine kvalitete
K1/K2/K3/K4

Upotreba

) Obrada spojeva montaznih
betonskih elemenata

) Ispuna dubokih puketina i rupa

) Preporuéena debljina
sloja 0-90 mm

) Ukoseni uzduzni rubovi (AK)
uz pomo¢ Knauf Kurt trake ili
bandazne trake za spojeve

) Poluokrugli zakoseni (HRAK)
rubovi s bandaznom trakom

Svojstva

) Laka obrada

) Niska stopa skupljanja
kod susenja

> Dugo otvoreno vrijeme

) Jedan proizvod za
ispunu i zagladivanje

Obrada

) Ruéno nanosenije gleterom
ili lopaticom za zagladivanje



ASORTIMAN SMJESA
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SMJESE ZA SPECIJALNU PRIMJENU

Safeboard-Spachtel
PRIMJENA
PERFECT
SURFACES x
TOP// 5
BRUSENJE

TESKO LAKO

Opis

> U prahu

) Glet masa za spojeve na
bazi gipsa i barita

Upotreba

) Spojevi ploca Safeboard
bez bandazne trake

) Bandaziranje odrezanih
rubova pomoéu Knauf Kurt

TESKO LAKO
trake ili bandazne trake
KVALITETA POVRSINE El ----- za spojeve
HRAPAVO GLATKO
) I
M, OTVORENO VRIEME
- —= KRATKO DUGO
| B by (= -— Svojstva Obrada
| - | DEBLJINA SLOJA 1 mm ----- ) Zastita od radijacije, ) Ruéno nanosenije gleterom
[T === U Gl zastita od rendgenskih zraka ili lopaticom za zagladivanje
= e OTPORNOST NA \“\ ----- ) Niska stopa skupljanja kod
STVARANJE PUKOTINA &\\\\\ susenia
VISOKO ) Dobra adhezivna svojstva
oz wic ERNEEEEE
skuPUANGE N
NISKO VISOKO
Fireboard-Spachtel
g HEma-. Jpetrebe
PRIMJENA e ) U prahu ) Obrada spojeva
SUP;&I:EE;’& ) Glet masa za spojeve protupozarnih plo¢a Knauf
Top/ — ----- na bazi gipsa Fireboard pomoéu traka za
L TESKO LAKO spojeve od staklenih vlakana
i glet mase za spojeve
cnrmeoven: gt NN I I
HRAPAVO GLATKO

DEBUINA SLOJA

)
iz
-
K

OTPORNOST NA
STVARANJE PUKOTINA

OTPORNOST NA
SKUPLJANJE

" I
OTVORENO VRIJEME @

KRATKO DUGO

=

1 mm

| e
1 mm

VISOKO

NISKO VISOKO

Svojstva

) Lako zagladivanje
) Brzo susenje

Obrada

) Ruéno nanosenie gleterom
ili lopaticom za zagladivanje



|ZBORNIK PROIZVODA

Odaberite odgovarajuéu smjesu za svoje potrebe

PERFECT &

PERFECT &

PERFECT ¢

ASORTIMAN SMJESA

PERFECT &

SURFACES SURFACES SURFACES "\ SURFACES "N
ToP/ ToP/ I(LASSII(/; ToP/
Glet masa za o - - .: = x CH
spojeve gipsanih E " h:i; E {'M
ploéa* = e m
3: ':-:'_. _‘g .=f=.=-‘
- . La 3
- i . F fill
Uniflonr  Yniflott Fill & Finish Fugenfiiller ' ~9°MYer Griinband
Imprégniert Impréagniert
Poluokrugli zako3eni s . . .
(HRAK) rub bez trake
Uko3eni uzduzni rub e v . .
(AK) s Kurt trakom
Ukoseni uzduzni rub
(AK) s papirnatom 0 o o °c
trakom
Poluokrugli zakoseni
(HRAK) I'Ub I|I Uko§eni eeo e . o0 L)

uzduzni (AK) rub s

bandaznom trakom

* KNAUF preporuéuje koristenje traka Kurt i papirnate trake za spojeve

e e savrieno; e edobro; e neprikladno



ASORTIMAN SMJESA

[ZBORNIK PROIZVODA

Odaberite odgovarajuéu smjesu za svoje potrebe

_ PERFECT & SEEESEESSSN  PERFECT & PERFECT & PERFECT &
© SURFACES N 7 OSURFACES )Ny, R SURFACES N SURFACES
L™ . TP/ gy TP/ 7wy Top/ g TOP/
‘\%_“;‘
Finish <1mm Super Finish Finitura Fill & Finish Grinband
Zagladivanje
povriina gipsanih cooe s s s
plo¢a K3/K4
Metalni kutni .. . e v
profil
Kutni profili s .o . coe oo
papirnatom trakom
Nano3enije tankog Ve Ve Ve ..
sloja <ITmm
Stvaranie teksture ) ) oo s
Glatka povriina ) coe s s

esesavrieno; ¢» dobro; « neprikladno

Sto treba uzeti u obzir prilikom odabira
najprikladnijeg proizvoda za planirani posao?

Kako biste odabrali najbolji proizvod, potrebno je uzeti u obzir obradu povriina
kojom Zelite postici Zeljeni rezultat. Informacije o sliénim i razligitim svojstvima
proizvoda mogle bi biti korisne. Potrebno je odrediti nacin primjene - ru¢no ili
strojno, npr. pomodu Airless stroja.



ALAT | OPREMA

ALATI | OPREMA

Za uéinkovitu obradu povriing, svakako preporuéamo koristenje profesionalnih
alata. Oni omoguduju brzirad i ostvarenje boljih rezultata.

Asortiman Knauf alata i pribora temelji se na jednostavnom rukovaniju iizvrsnim rezultatima.

U obzir treba uzeti i uvrijeZene radne metode, ali u konadnici, svrha je uvijek ista: uiniti rad uéinkovitijim,
ugodnijimilak$im. Ovo je Knauf asortiman za kvalitetniji rad.

Spahtla s uvrtaéem 4 Mali gleter

) Za utiskivanje bandazne trake
) Za zagladivanje podrugja s vijcima
) Zaobljenog je oblika za lake

zagladivanije unutarnijih kutova

) Za poravnavanije
HRAK/SK/SFK/VK/AK
bridova obradenih

praskastim materijalima

Gleter-leptir Teleskopska drska za gleter-leptir

) Posebno dizajnirana za
rad sa smjesama
spremnim za primjenu

) Fleksibilni rub olak3ava
zagladivanje

) Preporuuje se za rad sa smjesom spremnom za
koristenje kada je nanesena pomodu valjka ili
airless opreme

) Jednostavno rukovanje

) Dostupno u duljinama od 45, 60, 80i 100 cm

) Za zagladivanje stropova
bez ljestava
) Prikladna za sve duljine rubova

Lopatica za zagladivanje vanjskih kutova Lopatica za zagladivanje unutarnjih kutova

) Posebno dizajnirana za primjenu
na vanjskim kutovima

) Zagladuje obje strane
kuta istodobno

) Posebno dizajnirana za primjenu

na unutarnjim kutovima
> Zagladuje obje strane kuta istodobno
) Bez hrapavljenja smjese




ALAT | OPREMA

ALATI | OPREMA

Cleaneo zlica

Cleaneo lopatica s
uzdignutim rubom

) Za zagladivanje glava vijaka na
perforiranim gipsanim ploéama

) Provrti na Zlici posebno su
dizajnirani za lakse
zagladivanije vijaka

Knauf valjak za idealnu montazu vanjskog kuta 90°

) Za obradu spojeva na
perforiranim gipsanim ploéama

) Posebna rubna zastita kako & -,
se ne bi ostetile ploce "ff.,

tiiekom gletanja i

Ruéna brusilica PVC

> Za postavljanije kutnih profila

s papirnatom bandaznom trakom
) Brza ugradnja
» Vrlo jednostavna primjena

Knauf HOPPER alat za ravnomjerno
nanosenje materijala na traku

> Uginkovit alat za brusenje povrsina
) Lako &iséenje
> Dugi vijek trajanja

) Ispravno doziranje nanosa smijese (Fill & Finish)
na zastitnom kutnom profilu

> Prikladno za unutarnie i vanjske profile,
profile ravnih i zaobljenih kutova

) Brza i &ista primjena.

» Vrlo ekonomiéna potro3nja smjese




ALAT | OPREMA

STROINO NANOSEN|E

Brzina strojnog nanosenja neusporediva je s ruénim nanosenjem, osobito
prilikom velikih projekata. Strojno nano3enje znacajno povedava
produktivnost i u velikoj mjeri smanjuje potro$nju materijala.

Nova tehnologija omoguéuje obradu spojeva i obrada povrsina pomodu
strojne opreme. Razli¢iti alati za obradu spojeva tipa ,Bazooka” i ,Banjo”
mogu se koristiti s Knauf smjesama spremnim za primjenu

Automatsko polaganje brivene trake

Gletanje povrsina Airless strojem

Automatsko postavljanje trake pomocu ,Bazooke”

> Knauf smjese spremne za koristenje prikladne su za rad s razl-
i . .. u s :
i¢itim proizvodacima ,Bazooke”, ,Benja” i drugih vrsta auto-
matskih alata. Knauf smjesa spremna za primjenu Fill & Finish
idealna je za koristenje uz ove alate.

Dobro je znatil

Alati ,Bazooka” i ,Benjo” predvideni su
za obradu spojeva ukosenih uzduznih
AK rubova.

Prednosti:

) Brza, laka i &ista primjena na razlicite povriine podloga

) Jaméi stabilan protok bez grudica

> Ova se tehnologija moze koristiti za zapunjavanje spojeva
i zagladivanije povriina.

Glet masu za obradu spojeva treba prskati okomito na spoj.
Postupak utiskivanja papirnate trake isti je kao i kod ruénog
postupka. Za obradu povriina bezraénim raspriivaéem
preporuéuje se koridtenje odgovarajucih posebnih smjesa
spremnih za koristenje, Pro Spray.
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PFT SWING airless

Tehnologija i znanje promijenili su sva podru¢ja
nadeg Zivota. Nada je prednost u tome §to iskustvo
u znanosti i raznim istrazivanjima pretvaramo u
proizvodnju strojeva visoke kvalitete...

PFT

Q

PLASTERING TECHNOLOGY




PFT - The Flow of Productivity

PFT

PLASTERING TECHNOLOGY

Prednosti

) Visoka pouzdanost prilikom koristenja
visokotlaéne pumpe

> Nema ventila ili zaklopki

) Povoljni trodkovi odrzavanja

) Jednostavno rukovanije

) Kontrolirani tlak

) Lijevak za punjenie iz jednog komada

> Moze se koristiti s istiskivagem vreca

) Tihi rad

> Uz dodatnu opremu, strojem se mogu
koristiti materijali s teksturom i bojom™®

*Ne uz Stator 306 airless

Tehnicki podaci:

Broj proizvoda

00 53 14 53

Maksimalni radni tlak

140 bar

Maksimalni kapacitet
prijenosa

kontinuirano prilagodljiv
u¢inak 0-8,5 |/min

Maksimalna udaljenost
prijenosa

do 40 m

400V, 3Ph, 50 Hz,

Motor 4KW, 0-320 o/min
Sadrzaij lijevka za punjenje 70 litara
Prikljuéni kabel BLU 2-16 A-5m

Rotor/Stator

306 bezraéni

Pistolj za raspriivanje

In Line Texspray

Cep za raspriivanje

RAC X 541

Izlaz materijala

Dn12 Zenski |
2" vaniski navoj

Crijevo za materijal

RONDO airless DN12-20 m

Dimenzije: D/S/V

1.430/500/720 mm

Visina zapunjavanja

720 mm

Ukupna masa

~110 kg

21
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PFT

SWING airless -
Visokotlacna pumpa

Tehnicki podaci

SWING L FC-230V airless

Pogon 3 kw (FC)
Elektri¢ni priklju¢ak 230V/50 Hz
Kapacitet prijenosa 0-6.51/min
Dimenzije statora 70mm

Sadrzaij lijevka za punjenje 701

Masa approx. 10kg
Maksimalni tlak 140bar

SWING L FC-400V airless

Pogon 4.0kw (FC)
Elektriéni priklju¢ak 400V/50 Hz
Kapacitet prijenosa 0-8.51/min
Dimenzije statora 70mm

Sadrzaj lijevka za punjenje 70|

Masa approx. 110kg
Maksimalni tlak 140bar

In line Textspray

Mlaznica
541

Crijevo:

Promijer: 12 mm

Duljina: 15 m/30 m

Neke prednosti na prvi pogled

-

Zastitna mreZa, nisko Brza izmjena pumpe  Kontrole - jasno postavljene Podupiraé cijevi, Filtar materijala Kotagi otporni na
postavljena na gradilistu i lako dostupne integriran puknuce



SWING airless -
Visokotlacna pumpa

Dimenzije

PFT
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Prijevoz automobilom

Passat Variant
-

ok
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PFT
PFT RITMO —cue=co=r =

Inovacija u tehnologiji mijesanja i prskanja.
Strojno nanosenje mase za izravnavanie -
revolucija u unutra$njem gradenju

PLASTERING TECHNOLOGY

Primjer: poravnavanije betonskog stropa
U punoj povrsini

tradicionalna ugradnja sa
ruéna ugradnja  PFT RITMO POWERCOAT

24




PFT
PFT RITMO powercoat

Primjena

)» poravnavanije zidova kod suhe gradnije i betonskih zidova u punoj povrsini
)» poravnavanie i grundiranie sirovih stropova

) fino poravnavanie zidova

) fino poravnavanie kao priprema za visoko kvalitetnu tehniku bojanja
kvaliteta povrdine K1 i K4

Wl MADE M GERMAMYT

Prednosti

I Praktiéno podesavanie otvaraéa
vre¢a i mala visina utovarnog lijevka
omogudava brzo otvaranie i
cjelokupno praznijenje uvre¢enog
materijala.

»» Uz pomoé kontinuirano pode3avajuéeg
pogona, kapacitef fransporta i mije3anja
materijala mogu se podesavati. Uredaj
za podedavanie koli¢ine vode omoguéava
upotrebu razlicitih
vrsta materijala.

b Jednostavno, lako i
brzo &iséenie strojal
Slijeplieni ostaci
materijala u gumenoj
zoni za mijeSanje
uklanjaju se brzo i lako.

-l.l"!‘

) Ispitano na sigurnost u radu *
Njemackog obrtnickog ceha,

a u skladu sa CE smijernica. I

iy ™

) Stane u svaki auto sa
vedim priljaznikom.

I Stroj se sastoji od
nekoliko modula te
se lako rastavlja bez
upotrebe alata. Tako
rastavljen stroj na
manje module
omogudava lakse
baratanje i
transport manijih
i laksih dijelova.




PROFILI: TRAKE | KUTNI PROFILI

BANDAZNE TRAKE

BandazZna traka pojadava spojeve gipsanih plo¢a. Na trzistu se nudi nekoliko
vrsta bandaznih traka, a u nekim sluéajevima, razlikuju se po materijalu i
tehnickim svojstvima.

) Mrezaste trake

) Bandazne trake od
staklenih vlakana

) Papirnate bandazne
trake

Y Knauf Kurt traka

Y Knauf-ALUX zastitna
traka za kutove

Mrezaste trake i bandazne trake od
staklenih vlakana pruZaju osnovnu
zadtitu od pojave pukotina.
Funkcionalne su samo kada je mreza
napeta do odredene mjere. To znadida
se na spoju moze stvoriti pukotina i prije
postizanja napetosti. Ako se mrezasta
traka koristi s poluokruglim zako3enim
bridovima (HRAK), traka na spojevima
stvorit ¢e udubljenje u sredini brida. U
tom je sluéaju gredka kod gletanja
neizbjezna.

Bandazne trake od staklenih vlakana
pruzaiju visu razinu zastite od stvaranja
pukotina. Glavna je prednost jednosta-
vnija primjena pomodu glet mase za

obradu spojeva. Brivene trake od
staklenih vlakana preporuéuju se uz
smjesu Knauf Fireboard kako bi se
postigla potrebna zastita od pozara
bez gorivih dijelova.

Preporuka

Profesionalno izraden spoj uvijek je
bandaziran papirnatom ili Knauf Kurt
trakom za obradu spojeva. Za razliku
od staklenih vlakana i samoljepljivih
brtvenih materijala, papir ima veéu
vlaénu &vrstoéu i moze puno bolje uma-
njiti moguénost pojave pukotina koje
nastaju uslijed pomicanja zgrade, &ime
se smanjuje koli¢ina reklamacija.




RANDAZNE TRAKE

Mrezaste trake

) Mogu se koristiti samo sa smjesama
koje se zgusnjavaju kemijskom reakcijom

) Pruzaju osnovnu zadtitu od stvaranija
pukotina

Papirnata brtvena traka

) ldealna za koristenje s Knauf ==
glet masama spremnim za primjenu u
) Posebni papir s blago barsunastom
povrsinom bolje prianja za smjesu
spremnu za primjenu
) Tanak, ali évrst papir za kvalitetnu
obradu spojeva gipsanih plo&a.
) Ravnomijerna debljina papira osigurava uravnotezenu
apsorpciju vode iz smjese spremne za primjenu,
¢ime se smanjuje stvaranje mjehuric¢a
) Sredi3nja linija omoguéava ravnomjerno savijanje za
obradu kutova(raspon od 0 - 180°)
) Papir je otporan na lomljenje, ne rasteze se, ne stvara pregibe.
) Oblikovana tako da jaméi najbolie lijeplienje

Knauf-ALUX:fleksibilna metalna traka za kutove

) Posebno grubo perforirana unutarnja strana papira omoguéuje pouzdan spoj

izmedu povrine ploge i smjese

) Vrlo glatka i oja¢ana vanjska strana papira pobolisava otpornost na ostecenje

prilikom brugenja
Pocin&ani éelik omoguéuje vrlo snaznu zastitu kutova

)
) Celik je spojen pomoéu posebnog liepila koji sprie¢ava odvajanie pod utjecajem vlage
)

Ostri kutovi, idealni ako se povriina boji u dvije boje

PROFILI: TRAKE | KUTNI PROFILI

Trake od staklenih viakana

) Za koristenje sa smjesom za
obradu spojeva Fireboard

) Pruzaju osnovnu zasfitu od
stvaranja pukotina

Knauf Kurt traka - PREPORUKA

) Posebno dizajnirana da funkcionira
s materijalom u prahu koji se
zguidnjava kemijskom reakcijom

) Pruza najbolju zastitu od stvaranja
pukotina i daje jednostavan,
gladak zavrsni izgled

) Sastoji se od posebnog papira
i prethodno je uzlijebliena

) Ako u podrucju kuta nastanu pukotine

Knauf Kurt bandazna traka to
zbog svoje fleksibilnosti prikriva

J

) Preporuka: idealno za ugradnju pomodu smjesa

spremnih za primjenu (Fill and Finish)
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ZASTITNI KUTNI PROFILI

Kutni profili s papirnatom trakom inovativni su proizvodi koji imaju mnoge
prednosti i daju bolje rezultate od uobicajenih aluminijskih ili pocinéanih profila

) Visoka otporn.ostnp o§teé§n]e. ) Zastita od stvaranja pukotina izaz- Jednostavnije koristenie

) Poseban papirnati pokrov idealno se vana pomicanjem zgrade (nema ) ) .
stapa s povrdinom ploge i bojom - pukotina uslijed stiskanja). ) Ide‘alnl = ug.rqdn|u pomocy
bez sjajnih kutova. ) Manje reklamacija na ispucanu smjesa .spremmh Za primjenu

) Pocin&ani &elik jam&i snazniju zastitu povrsinu. (Fill&Finish).

od osteéenija.

Vanijski kutni profil s papirnatom trakom ,Dallas”

Za vaniski kut od 90°. » Duljina: 3.05 m

Prikladan za sve debljine » A 16.0 mm

ploga. » B 20.5 mm
» C 20.5 mm
» D 16.0 mm

Unutarnii kutni profil s papirnatom trakom , Las Vegas”

Za unutarniji kut od 90°. » Duljina: 3.05 m
> A 16.0 mm
' B 9.5 mm
» C 9.5 mm
» D 16.0 mm

Kutni profil s papirnatom trakom ,Goppinger”

Za gipsane ploge » Duljina: 3.05 m

debljine 12,5 mm. v A 12.7 mm
' B 24.0 mm
» C 32.0 mm

* Pogledajte poglavlje obrada gipsanih plo¢a — Unutarnji/ Vaniski kutovi



OBRADA POVRSINA PERFEKTNE POVRSINE

OBRADA SPOJEVA | POVRSINA

Perfekine povrsine

Obrada spojeva i zagladivanje povriine odludujuéi su radovi za kvalitetu
suhomontazne izvedbe. Promislieni Knauf sistemi za zavrine radove osiguravaju
racionalnu izvedbu i visoku &vrstodu. Ispravnom obradom Knauf konstrukcije s
gipsanim plogama predstavljaju ravne povrdine i idealnu podlogu za zavrine
premaze, tapete ili kerami¢ke plogice. Prema zahtjevima koje treba ispuniti biramo
odgovarajudi materijal i nain izvedbe.

Obrada spojeva

Za obradu spojeva i povrsina treba koristiti odgovarajuée proizvode:

Knauf Uniflott impregnirani Knauf Safeboard Spachtel Knauf Fireboard Spachtel
za obradu spojeva impreg-  za obradu spojeva Safebo- za obradu spojeva Firebo-
niranih ploca. ard ploda. ard ploga.
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STANDARDI KVALITETE
POVRSINE GIPSANIH PLOCA

Ovisno o opti¢kim zahtjevima zavrine povriine, Europska udruga proizvodada
proizvoda od gipsa uvela je Cetiri razine kvalitete.

1. Razina kvalitete (K1)

Ovaj stupanj zadovoljavajuéi je za
povrsine gipsanih ploda bez posebnih
opti¢kih zahtjeva, npr. ispod keramickih
plocica, zbuke ili druge vrste zavrinih
obloga. U praksi, to znaé&i koridtenje
smjese Knauf Uniflott za poluokrugle

zakosene bridove (HRAK) / poluokrug-
le bridove (HRK), Knauf Fugenfiller Lei-
chtili Knauf Fill & Finish te papirnate tra-

ke za ukosene uzduzne (AK) bridove.

UPOZORENJE

Vazno je napomenuti da je kod vise-
slojnih obloga za ostvarenje protu-
pozarne i zvuéne izolacije obavezno
zapuniti spojeve plo&a svih slojeva.

2. Razina kvalitete (K2)

Ovaj stupanj kvalitete predstavlja
uobi&ajenu vrstu obrade povriine koja

je pogodna za zavrine premaze i tap-
efe. Ostvaruje se osnovnom obradom
spojeva ploca i naknadnim dodatnim
zagladivanjem podrugja spoja kako bi
se izradio ravan prijelaz prema povrsini
ploce. Kvaliteta K2 je u pravilu
vradunata u cijenu ukupnih suhomo-
ntaznih radova. Ne smije ostati vidljivih
zavrdnih ofisaka ili tragova smjese. U
tom sluéaju je takve dijelove potrebno
prebrusiti. U praksi to znadi dvije faze
rada s bruienjem zagladenih prijelaza.
Mogu se postiéi jednostavniji i kvalite-
tniji rezultati ako se nanese drugi sloj
pomodu smjese spremne za primjenu
Super Finish ili Fill & Finish - sloj Sirine
cca. 30 cm preko podrugja obradenog
spoja.

Unatog ispravnoj obradi spoja prema
standardu kvalitete K2, spojevi su &esto
vidljivi nakon li¢enja. Smjesa za obradu
spoja i povriina povriine gipsane ploce
imaju razliciti

kapacitet upijanja te stoga nastaje
vidljiva sjena kroz boju. Ako povrsina
nije zagladena prema standardu
kvalitete K3, na povriinu je potrebno
nanijeti temeljni premaz Knauf
Tiefengrund koji ¢e smanijiti upijanje
papirnate povriine gipsanih plo&a i
smaniiti razlike u nijansi boje.

To znadi da je zavrdena povriina pri-
kladna za srednje i grubo strukturirani
dekor zidne povrsine (npr. grublje tap-
ete), mat licenije (npr. disperzivna boja
nanesena valikom) i Zbukanje granu-
lacijom>1 mm.

Upozorenje!

Kod povriina zagladenih prema
standardu kvalitete K2 i pri osnov-
nom nanosenju boje, postoji mog-
uénost da spojevi pod bo&nom ra-
svjetom budu vidljivi.




STANDARDI KVALITETE
POVRSINE GIPSANIH PLOCA

3. Razina kvalitete (K3)

Ako je potrebno, slojevi se mogu izbr-
usiti. Zbog izvrsnih svojstava materij-
ala, preporuduje se koridtenje smjese
spremne za primjenu Super Finish ili Fill
& Finish. Dodatno tankoslojno zagladi-
vanje cijele povriine. Na ovaj nadin
izjednadava se upojnost spoja ploda i
kartona.

Obradene povriine prikladne su za fine
dekoracije konstrukeijskih zidova, fino
mat konstrukcijsko li¢enje i zbukanje
granulacijom < 1 mm. Uzmite u obzirda
se niti kod ovog postupka ne moze u
potpunosti iskljuéiti vidljivost spojeva
kod boéne rasviete, ali spojevi su ipak
znaéajno manje vidljivi nego kod
standarda K2.

4. Razina kvalitete (K4)

U praksi to znadi premazati &itavu povr-
inu smjesama spremnim za primjenu

Super Finish, Fill & Finish ili Finitura,kao
glavna preporuka. Mogu se nanijeti
ruéno, valikom za bojy, ili opremom za
AIRLESS rasprsivanie.

Dovriene povriine tako ce biti priklad-
ne za glatki, sjajni ili strukturirani pre-
maz zidova (npr. metalizirane ili vinilne
tapete), prozirni zavrini sloj ili zavr$ni
sloj visoke kvalitete i tehnike poravn-
avanja.

Obradom povrsina u skladu sa zahtje-
vima K4 izbjegavaiju se vidljive sjene na
spojevima i plodama koje nastaju
uslijed razligitih apsorpcijskih svojstava
materijala. Nezeljeni efekti, kao na
primjer razli¢ito bacanje sjena kod
boé&nog osvjetljenija, time su sprijeceni.
Stupnjem K4 izraduje se izuzetno glat-
ka i ravna povrina koja zadovoljava
najstroze zahtjeve. Primjerena je za
prostore u kojima prevladavaiju kritiéni
uvjeti rasvijete ili za povrsine na koju se
nanose metalizirani ili sliéni posebni

OBRADA POVRSINA: GIPSANA PLOCA

premazi. Stupanj kvalitete K4 obu-
hvaéa obradu spojeva i okolne povrsine
prema K2 i dodatno visestruko
tankoslojno zagladivanje cijele povr-
Sine s odgovarajué¢im materijalom za
zagladivanje. Takvu kvalitetu izvedbe
treba posebno ugovoriti.

NAPOMENA

Kod ruéne obrade nemoguée je dobiti
savrieno zagladene povriine na koje
bo&no osvjetljenje nede utjecati.
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STANDARDI KVALITETE
GIPSANE PLOCE

Standardi kvalitete povrina

K1

K2

K3

K4

Prikladno za:

) Povriine na koje e se posta-
vljati plocice ili ukrasne ploge,

ili ako ée se nanijeti deblji
sloj zbuke

Vazno je napomenuti da je
kod viSeslojnih obloga za
ostvarenje protupozarne i
zvuéne izolacije obavezno
zapuniti slojeve ploga svih
slojeva.

Prikladno za:

) Srednije i grubo  strukturirani
dekor zidne povrsine

) Bojenje/premazivanje u
obliku kapljica i strukturirano
bojenje/premazivanje

) Dekorativno Zbukanije
granulacijom > 1 mm

Odstupanja - osobito kod
boé&nog osvijetlienja - ne mo-
gu se iskljuiti

Prikladno za:

) Srednje i grubo strukturirani
dekor zidne povrsine

) Efekt mraza i nestrukturirano
bojenje/premazivanje

) Dekorativno zbukanije
granulacijom < 1 mm

Odstupanja - osobito kod
boénog osvjetlienja - ne mo-
gu se iskljugiti

Prikladno za:

) Glatku ili strukturiranu deko-
raciju, na primjer sjqj
) Metalizirane ili vinilne tapete
) Prozirni premaz ili
boju/premaz umjerenog sjaja
) Imitaciju mramora ili druga
tehnika zagladenosti visoke
kvalitete.
Ako svojstva svietla (npr. bo¢no
osvjetlienje) mogu utjecati na
izgled gotovih povrsina, daljnji
nepozelini uéinci (npr. stvaranje
siena, minimalne mrlje) su
sprijeceni.

Za povrsine koje nemaju

Uobicajeni opticki zahtjevi

Za veée opticke zahtjeve

Za visoke opticke

nikakvih opti¢kih (ukra za povrsine zidova i stro-  povrsina zahtjeve
snih) zahtjeva pova
Upotreba Upotreba Upotreba Upotreba

) Zapunjavanje spojeva
» Obrada vidljivih sredstava
za uévriéivanje

) Razina kvalitete (K1)

) Dodatni sloj, sve dok se ne
postigne ravan prijelaz na
povrsinu ploce

Kvalitetna obrada spojeva i povrina - K1 do K4

K1

K2

) Razina kvalitete (K2)

» Siroki sloj preko spoja te
strogo uklanjanije ostataka s
povrsine kartona radi
popunjavanja pora smjesom

K3

) Razina kvalitete (K3)

) Gletanie &itave povriine
slojem debljine od
najmanje 1 mm

K4

Poluobli zakoseni rub
Fugenfiiller leicht
~+bandazna traka

Ravni rezni rub
Fugenfiller leicht
+ bandazna traka

Poluobli zakoseni rub
Fugenfuller leicht
ili Uniflott T

Ravni rezni rub

Fugenfuller leicht A
il Unifot o
+bandazna fraka [ |"

Poluobli zakoseni rub
pastozna masa Super Finish
ili Grinband

+ Fugenfiller leicht
+bandazna traka

Ravni rezni rub
pastozna masa Super Finish
ili Grunband

+ Fugenfiller licht [
+ bandazna fraka

Poluobli zako3eni rub
pastozna masa Super Finish
ili Grinband

+ Uniflott

b | '
RR R

Ravni rezni rub
pastozna masa Super Finish
ili Grinband

-+ Uniflott -
-+ papirmata bandazna traka '

Poluobli zakoseni rub
pastozna masa Super Finish

ili Grinband

-+ Fugenfilller leicht

o

+ bandazna traka

Ravni rezni rub
pastozna masa Super Finish
ili Gronband

~+ Fugenfilller leicht

+ bandazna traka
Poluobli zakoseni rub

pastozna masa Super Finish
ili Grinband
-+ Uniflott |

Ravni rezni rub
pastozna masa Super Finish
ili Grinband

+ Uniflott

+ papimata bandazna fraka

ﬁ. "

Poluobli zakoseni rub
Grinband ifi Super Finish

+ Putzgrund

+ Fugenfiller leicht

+ bandazna fraka

Ravni rezni rub
Grinband ifi Super Finish
+ Putzgrund

+ Fugenfiiller leicht
+ bandazna traka

LR

Poluobli zakoseni rub

Grinband ifi Super Finish

__ oo d
+ Putzgrund s
+ Uniflott o
Ravni rezni rub
Grinband ifi Super Finish
+ Putzgrund ——
+ Uniflott

I

-+ papirnata bandazna traka
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UOBICAJENI BRIDOVI PLOCA

S obzirom na to da se postupak
proizvodnje gipsanih plo¢a odvija
kontinuirano na pokretnoj traci, za
gipsane plo&e svaki se put pripremaju
Jbeskrajno  dugi” uzduzni bridovi i
rezani bridovi na njih-ovoj &elnoj strani.
Tvorni¢ki pripremlieni uzduzni bridovi
obiéno su ravni brid (VK), poluokrugli

vzduzni brid (HRK), poluokrugli zako-

3eniuzduzni brid (HRAK), ravno rezanii
zakoseni brid (AFK) ili zakoseni uzduzni

brid (AK)

obuhvaéeni kartonom. Celni brid moze
imati otvoreni unutarnji sloj gipsa u

izvedbi ravno rezanog (SK) i zako-

$enog brida (SFK).

Izvedbe HRAK i AK bridova na trzistu
suhe gradnje najuobicajeniji su tipovi
bridova. Pri koristenju HRAK brida sa
smjesom Knauf Uniflott spojevi se mogu
obraditi bez brivene trake. Za sve druge
tipove bridova, bez obzira na materijal
gletanija, uvijek

Uobicajeniji bridovi gipsanih ploca.
Gipsane ploce se uobicajeno proizvode sa 3est oblika bridova:

HRK brid

VK brid

treba koristiti brivenu traku. Za mije3ane
spojeve, nadinjene prekrajanjem izrez-
anih dijelova, obavezno se mora
koristiti brivena traka. Mije3ani spojevi
sastoje se od dvije vrste bridova, npr.
HRAK sa SKili SKF bridom.

Sve druge vrste bridova, bez obzira na
materijal za obradu povriina, uvijek
zahtijevaju papirnatu ili Knauf Kurt
brivenu traku.

poluokrugli uzduzni brid

HRAK brid

ravni uzduzni brid

SKF brid

poluokrugli zako3eni uzduzni brid

AK brid

&elno zakoseni brid

SK brid

zakoseni uzduzni brid

&elni ravno rezani brid
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POVRSINA GIPSANE PLOCE KNAUF

RAZINE SUSTAVA KVALITETE

HRAK brid

\

Uniflott,
Fill & Finish,
Fugenfiller, Grinband

AK brid

\

<
Uniflott, [ LT i E B!
Fill & Finish, [roma] '_-'_' il ) [
W . - 4
Fugenfiller, Grinband | i E’ E
L L g -
Super Finish,
Fill & Finish, ‘ | — i f
Griinband, TR Wi g"' - =
Finitura, Ll - EE =
Uniflot, | L E [?
Fill & Finish, o r— i : HS

Fugenfiller, Grinband

Uniflott,
Fill & Finish,
Fugenfiller, Grinband

SKF brid

\/
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\/

\/

\/

Super Finish,
Fill & Finish,
Griinband,
Finitura,

Uniflott,
Fill & Finish,
Fugenfiller, Griinband

-
i ks
Tiefengrund |
Uniflott, | LT 2 ]l
Fill & Finish, - — L

Fugenfiller, Grinband

Super Finish,
Fill & Finish,
Griinband,
Finitura,
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POVRSINA GIPSANE PLOCE KNAUF
STVARNE RAZINE KVALITETE

AK brid

K1 K2

Knauf Fugenfiller s trakom Kurt ili Knauf Fill & Finish Knauf Fugenfiller s trakom Kurt ili Knauf Fill & Finish
s papirnatom bandaznom trakom (1 sloj) s papirnatom bandaznom trakom (2 sloja)

K3 K4
Knauf Fugenfiller s trakom Kurt ili Knauf Fill & Finish s papirna- Papirnatom bandaznom trakom (2 sloja) i obrada &itave
tom bandaznom trakom (2 sloja) i premazivanje &itave povriine povrsine tankim slojem smjese Knauf Super ili ProSpray
tankim slojem smjese Knauf Super Finish debljine < T mm debljine > 1 mm
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POVRSINA GIPSANE PLOCE KNAUF
STVARNE RAZINE KVALITETE

HRAK brid

Knauf Uniflott (1 sloj) Knauf Uniflott (2 sloja)

Knauf Uniflott (2 sloja) i obrada ¢&itave povrsine Knauf Uniflott (2 sloja) i obrada ¢&itave povrsine
slojem Knauf Super Finish debljine < 1 mm slojem Knauf Super ili ProSpray debljine > 1 mm
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KVALITETA OBRADE POVRSINE K1

Obrada spojeva HRAK brida pomoéu Uniflotta koji se zgusnjava kemijskom reakcijom

Zapunite spoj smjesom Uniflott koja se zgusnj-
ava kemijskom reakcijom pomoéu lopatice za

zagladivanie ili gleterom. Dovoljna koli¢ina
materijala mora se nanijeti popreéno s obje
strane.

Pritisnite i pomicite alat uzduzno, ali bez
jakog pritiska, izravnavajuéi smjesu okomito
preko spoja.

| e = 1

Izravnavanje pomodu gletere.

Obrada spoja AK bridova pomocéu praha Fugenfiller koji se zgusnjava kemijskom reakcijom

Zapunite spoj smjesom Fugenfiller koja se
zgudnjava kemijskom reakcijom pomodu
lopatice za zagladivanie ili gladilice.

Vodedéi raéuna da lopaticu povlagite uzduzno
tako da ravnomjerno nanesete sloj smjese na
bridove, 3irine cca. 10 cm i debljine

najmanje Tmm.

Obrada spoja AK bridova pomoéu smjese Fill & Finish spremne za primjenu

Zapunite spoj smjesom Fill & Finish spremnom
za primjenu koja se zgusnjava kemijskom
reakcijom pomoéu lopatice za zagladivanje
ili gletera.

Upozorenje!

Vodedi raduna da lopaticu povlacite uzduzno
na nadin da ravnomijerno nanesete sloj smjese
na bridove, Sirine cca 10 cm i debljine
najmanje 1 mm.

Kada se koristi smjesa spremna za primjenu, strogo je zabranjeno odmah
prekrivati papirnatu traku za spojeve drugim slojem smijese za spojeve jer to
moze dovesti do stvaranja zraénih mjehurié¢a u spoju tijekom postupka susenija.
Prije daljnje obrade, materijal se treba osusiti.

Drzeéi lopaticu za gletanje pod kutom

od 45° v odnosu na povrinu, lagano pritis-
nite brtvenu traku Knauf Kurt ostavljajuéi

tek nesto manje od 1 mm smjese za spojeve
ispod trake.

Drzedi lopaticu za gletanje pod kutom

od 45°u odnosu na povrsiny, lagano
pritisnite papirnatu traku za spojeve ostav-
liajuéi tek nesto manje od 1 mm smjese za
spojeve ispod trake
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KVALITETA OBRADE POVRSINE K1

SKF brid

Ako SKF bridovi nisu industrijski proizvedeni, popreéni brid Ovako zakosene bridove treba izbrusiti pomoéu ruénog
treba zakositi pomocu blanje za bridove. alata za brusenje.

Kombinirani spojevi

Kombinirani spojevi sastoje se od bridova razli¢itog oblika. U praksi, takvi kombinirani spojevi nastaju kada se spajaju cijele ploce
s plo¢ama s rezanim bridom (npr. HRAK sa SK). Kod obrade takvih spojeva treba uvijek koristiti papirnatu bandaznu traku ili kurt traku.

Uobic¢ajena obrada kombiniranog spoja. Gleter za spojeve

Obrada spojeva

rF_
Za sprieéavanie lijeplienja pradine i za Zapunite spoj smjesom Uniflott koja se Utisnite papirnatu traku za spojeve
podedavanie upijanja, na spoj treba zgusnjava kemijskom reakcijom pomoéu prema zavrdnim postupcima opisanim
nanijeti temeljni premaz Tiefengrund lopatice za gletanje ili gleterom. u uputama za obradu spojeva AK brida.
neposredno prije zapunjavanja smjesom Smijesa se mora nanijeti u popre¢nom
za spojeve. smijeru na obje strane u dovoljnoj koligini.

Vazno je znati

Preporucuje se koristenje papirnate brivene trake za SKF bridove i kombinirane spojeve,
obzirom da su papirnate trake tanje od ostalih brtvenih traka i potrebno je manje smjese
za zagladivanje kako bi se povrsina izravnala.
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KVALITETA OBRADE POVRSINE K2-K4

Kvaliteta gletanja povrsine K2

Sliededi sloj treba nanijeti tek kad je prethodni sloj u potpunosti suh. Preporuka je da se to napravi najranije nakon 24 sata.

i j S
HRAK brid. Na spoj nanesite 30 cm Sirok sloj smjese Uniflott AK brid. Na spoj nanesite 30 cm Sirok sloj smjese spremne
koja se zgusnjava kemijskom reakcijom. za primjenu Fugenfiller ili Super Finish ili Fill & Finish.

Ostaviti da se osusil

Kvaliteta gletanja povrsine K3

Sliededi sloj treba nanijeti tek kad je prethodni sloj u potpunosti suh. Preporuka je da se to napravi najranije nakon 24 sata.

— -

Nanesite sloj smjese spremne za primjenu Super Finish ili Zagladite povriinu pomoéu gletera za zagladivanie.
Fill & Finish na citavu gipsanu plocu u sloju debljine < 1 mm. Ostaviti da se osusi i lagano izbrusiti preostale neravnine.

Kvaliteta glatenja povrsine K4

Za postizanie razine K4 kvalitete zagladenosti gipsane ploée treba na &itavu povrinu nanijeti sloj smjese debljine najmanje 1 mm.

1

h.‘.\

Nanesite sloj smjese spremne za primjenu Zagladite povriinu pomoéu gleter-leptira Za gletanije stropova koristite
Super Finish, Fill & Finish ili Finitura kao za zavrino gletanje. Ostavite da osusi gleterleptir s produzetkom
glavna preporuka na &itavu gipsanu pa lagano izbrusite preostale neravnine. (pogledaite pribor i alate Knauf).

plodu u sloju od najmanje 1 mm debljine.

Vazno je znatil

Nanoenje temeljnog premaza na gipsane ploce nije potrebno ako se nanosi zavréni sloj smjese spremne za primjenu
Super Finish, Fill & Finish ili Finitura kao glavna preporuka ali treba voditi raéuna o tome da je povrsina suha, &ista i bez
masnoda. Za postizanije kvalitete povriine K3 ili K4 preporucujemo uporabu smjese spremne za primjenu Super Finish,
Fill & Finish i Finitura kao glavna preporuka za K4. Gotove smjese se nanose na povriinu pomo¢u valika za boju ili
pomodu Airless opreme (pogledaijte strojno nanosenje). U tom je slu¢aju potrebno vodom razrijediti smjesu spremnu

za primjenu radi postizanja bolje teénosti.
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OBRADA UNUTARN]JIH KUTOVA

Primjena u unutarnjem kutu s papirnatom bandaznom trakom

Odgovarajuéa obrada unutarnjeg kuta jedan je od najvaznijih Ova se smjesa koristi za kutove gdje razmak izmedu gipsanih
postupaka gletania jer je to mjesto gdje postoji najvedi ploca nije 3iri od 2 mm.
rizik od pojave pukotina.

L)
|
o s
* £ “‘
/ -
| - SRR = 4
Nedovrieni unutarnii kut Dodajte vodu u smjesu spremnu za Nanesite smjesu na kut pomoéu valika
primjenu Fill & Finish za postizanje bolje za bojenje unutarnijih kutova.
tecnosti.
|
Presavinite traku preko sredisnjeg utora. Polozite u kut.

Pomocu zaobliene lopatice za obradu
povrsine ili posebno dizajnirane lopatice
za obradu unutarnijih kutova (pogledaite
Pribor i alati) utisnite traku uz lagani
pritisak u kut i uklonite visak istisnute
smjese.

Upozorenje! Strogo je zabranjeno pokriti papirnatu traku za spojeve odmah drugim
slojem smjese! To moze uzrokovati stvaranje zra&nih mjehura u spoju
tijekom postupka susenja. Prvo se materijal mora osusiti

Primjena na unutarnjem kutu s fleksibilnom metalnom trakom za kutove i unutarnjim kutnim profilom
s papirnatom trakom Las Vegas B2

Fleksibilna metalna traka za kutove preporuéuje se za koristenje prilikom montiranja tupih kutova, na primjer u potkrovljima te u
kutovima kod kojih su spojene plo&e bojane razli¢itim bojama. U ovom sluéaju, metalna traka stvara preciznu, ravnu i Evrstu
liniju, a razmak se ne smije popuniti praskastim materijalom koji se zgu3njava kemijskom reakcijom.

Unutarnii kut s razmakom plo¢a. Unutarniji kutni profil s papirnatom trakom Las Vegas B2 Tupi kut na potkrovlju.
preporuéuje se za koristenje u kutovima gdje je razmak izmedu gipsanih ploca sirok 2-8mm.



PRIBOR ZA ZAVRSNU OBRADU

KNAUF PRIBOR ZA ZAVRSNU
OBRADU SPOJEVA | POVRSINA

PVC-profil za zastitu kutova 25 x 25 mm Profil za dilatacijski spoj
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PVC-savitljivi profil, bijeli PVC - fieksibilni kutni profil 75 m
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KNAUF PRIBOR ZA ZAVRSNU
OBRADU SPOJEVA | POVRSINA

Razdjelna traka Alu-profil za zastitu kutova 23/13/0,4

- A

Profil za zastitu kutova 31/31/0,5

Alu-profil za zastitu kutova 25/25/0,45 Profil za zastitu kutova 35,/35/0,40

PVC-obuhvatni profil 12,5 mm PVC-obuhvatni profil 15,0 mm

= ™




OBRADA POVRSINA: GIPSANA PLOCA

OBRADA UNUTARN]JIH KUTOVA

Primjena na unutarnjim kutovima pomodéu Trenn-Fixa

Knauf Trenn-Fix traka je $irine 6,5 mm, sa liepljivom trakom 3irine 1,2 cm kako ne bi bilo ostataka na vidljivom dijelu zida

Samoljepiva traka Knauf Trenn-Fix pritis- Za unapriedivanje akustiénih svojstava Ili nanesite traku TrennFix na zid nepos-

ne se na CW/UW profile. koristite Brtveni kit Knauf Trennwandkitt. redno do prethodno postavlienog
profila.

Gipsane ploce treba pricvrstiti u Spoj treba popuniti smjesom Uniflott koja Vidak TrennFixa treba odrezati.

unutarnje kutove s razmakom od se zgu$njava kemijskom reakcijom i zag-

cca 5 mm. laditi sve dok se ne dobije glatka povr-

3ina. Kada se ispuna stvrdne, visak mase
treba ukloniti i izbrusiti povriinu ako je
potrebno.

Korisni savjetil

) Uvijek se preporuduje odvajanie spojeva izmedu zida i stropa iz razlicitih
gradevinskih materijala pomodu trake Knauf Trenn-Fix.

) Koridtenje akrila na spojevima Eesto dovodi do neprivlaénih, vidljivih pukotina i
potrebno ga je nakon nekog vremena zamijeniti. Akril kao materijal nije dobro
rieSenje jer on ne moze amortizirati naprezanija. Kada se koristi akril, postavlja

se praktiéno pitanje krutog spoja. lako materijali premaza dobro prianjaju vz
akril, u sluéaju naprezania i promjene oblika akrilnog materijala, relativno kruti i
slojevi boje (koji imaju stalan oblik) ljustit ée se ili ée se na tapetama stvoriti nabori.
Samoljepiva traka Knauf Trenn-Fix . » Jos jedan nedostatak:
ako se akril ne prekrije, on ubrzo postaje
neprivlacan zbog taloZenja prasine
i starenja materijala.
UPOZORENJE!
Uska pukotina debljine vlasi koja je
prakticki nevidljiva dozvoljena je ako

nema pomicanja konstrukcije zgrade.
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OBRADA VANJSKIH KUTOVA

Obrada vanjskih kutova

Vaniski kutovi gipsanih ploéa mogu se obradivati aluminijskim zastitnim profilom, fleksibilnom metalnom trakom za kutove i metalnim
kutnim profilom s papirnatom trakom Dallas B1. Knauf predlaze koristenje inovativnih metalnih kutnih profila s papirnatom trakom.

Ti profili, u usporedbi s aluminijskim zastitnim profilima za kutove, imaju visoku otpornost na osteéenje boje i pruzaju snazniju zastitu.
Poseban papirnati sloj osigurava povriini ploée idealni spoj i pruza zadtitu od pukotina prilikom pomicanja zgrade (nema pojave
pukotina uslijed pritisaka).

b
X
b h
I
: .""h

Kutni profili s papirnatom trakom Lijevak za punijenje

Primjena na vanjskom kutu uz metalni kutni profil s papirnatom trakom Dallas B1

Koristi se smjesa spremna za primjenu Knauf Fill & Finish, a mi predlazemo da se na kut nanosi pomo¢u valika za boju ili lijevka
za punjenje (Hopper).

# -]

L™,

oo : . . Gurnite i povucite kutni profil s papirna-
Razrijedite vodom smjesu spremnu za Nanesite smjesu spremnu za P B P pap
. : i R . . . . tom trakom kroz lijevak za punjenie.
primjenu Fill & Finish za postizanje bolje primjenu na kut pomo¢u valika za N il ) . koli
LR . I - a profil se nanosi samo ispravna kolié-
te¢nosti. U jednom postupku se ne smije bojenie ili lijevka za punjenje. a protit s 10 15prave
dodati vize od 250 ml vode ina smjese ¢ime se znacajno 3tedi

potro$nja materijala.

E

Nijezno pritisnite profil na kut. Utisnite profil uz lagani pritisak na kut Uklonite visak stvrdnute smjese.
pomoéu posebnog valika za vaniske
kutove.

Upozorenje! Strogo je zabranjeno kutni profil s papirnatom trakom odmah pokriti drugim slojem smjese za spojeve!
To moZe uzrokovati stvaranije zraénih mjehura u spoju tijekom susenja. Materijal se prvo mora osusiti.

44



KNAUF MONTAPE

KNAUF MONTAPE®

Brivena traka s razdjelnom trakom

Opis proizvoda Karakteristike i dodatna vrijednost
Knauf MONTAPE® je samoljepliiva brtvena traka sa ® Vremenska udteda, potreban 1 radni korak
integriranom razdjelnom trakom, trajno elastiéna traka B Prozirna folija omoguéuje jednostavno oznacavanje

iz umjetnog materijala sa cjelovitim stanicama u sastavu

materijala i kvalitetnom PVC razdjelnom trakom.
Boja antracit. ® Nisu potrebne dodatne liepljive trake kod ne prijanjajuéih podloga

B Brzo i Cisto postavljanje

Podruéje primjene Nadin rada

Brivljenje spojeva laganih pregradnih zidova na okolne

gradevne dijelove. Dopudteno kod protupozarnih Obrada

konstrukeija. Nije dopuiteno u slu¢ajevima kada je Brivlienje spojeva na laganim pregradnim zidovima
potrebna poveéana zvuéna zadtita - koristiti brtveni kit za kada nema zahtjeva za pove¢anom zvuénom zastitom.
pregradne zidove (Trennwand kit). Nalijepiti Knauf MONTAPE® na rubni profil.

U slugaju veéih neravnina podloge okolnih gradevnih Kod pri¢vricenja rubnih profila na okolne gradevne
dijelova zagladiti odnosno izravnati s proizvodom dijelove trake za brivljenje se komprimiraju.

Knauf Fugenfiller Leicht odnosno Knauf Uniflott. Sirinatrake za brivljenje ovisi o koristenom profilu:

B UW 50/ CW 50: b=50mm
® UW 75/ CW 75: b=70mm
® UW 100/ CW 100: b =90 mm
® UD 28/27: b=30mm

1. Nalijepiti po sredini UW/CW profila. 2. Rasiriti Knauf MONTAPE® razdjelne trake. 3. Pricvrstiti profil i postaviti gips plo¢u s fugom
od 3 -5 mm na profil.

1

4. Popuniti i poravnati spoj $pahtlom u 5. Odrezati Knauf MONTAPE® 6. Nastaju savrieni spojevi u skladu s normom
skladu s pravilima struke. razdjelne trake. i pravilima proiZ\ﬂﬁioéu.
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OBRADA VANJSKIH KUTOVA

Primjena na vanjski kut uz aluminijski zastitni profil.

Aluminijski profili koriste se za kutove gdie je potrebno izravnati brid Sirokim i debelim slojem smjese. Nazalost, aluminijski profil slabije
ie otporan na habanje i moguée odvajanije boje, kao i na stvaranje pukotina izmedu smjese i brida profila. Profil se moze ugraditi
pomodu smijese Knauf Uniflott, ili mehanicki pricvrstiti klamicama.

Nanesite Uniflott smjesu Postavite profil na kut. Nanesite smjesu Uniflott na Nanesite drugi sloj u potre-
Sirine 5 cm i debljine 2 mm obje strane profila. bnoj debljini kako biste osig-

na obje strane kuta.

Primjena na vanjski kut uz fleksibilnu metalnu traku za kutove

urali ravan prijelaz od brida
kuta preko &itave povrsine.

Fleksibilna metalna traka za kutove koristi se kod tupih kutova te u kutovima kod kojih su spojene plo&e obojane razligitim bojama.
Kod nabiranig, fleksibilna metalna kutna traka daje toénu, ravnu i &vrstu liniju te nema zaobljeni brid kao $to imaju kutni profili.

Pocin&ani ¢elik osigurava vrlo snaznu zastitu kutova.

Odrezite potrebnu Nanesite smjesu Fill & Finish Sirine 5 cm i debljine najmanje 1 mm na obje strane kuta pomodu Zlice ili lopatice
duljinu trake za zagladivanie ili valika za boju. Ako se koristi valjak, potrebno je vodom razrijediti smjesu spremnu za primjenu
radi postizanja bolje te¢nosti.

Drzedi lopaticu za gletanje pod kutom od 45° u odnosu na povriiny, lagano
pritisnite papirnatu traku na kut ostavljajuéi ispod trake nesto manje od 1 mm
smjese za spojeve. Ostavite da se osusil

Upozorenje!

Strogo je zabranjeno kutni profil s papirnatom trakom odmah pokriti drugim
slojem smjese za spojeve! To moze uzrokovati stvaranje zraénih mjehura u
spoju tijekom postupka susenja. Materijal se prvo mora osusiti.

Nanesite drugi sloj, ostaviti da se osusi i lagano
izbrusite preostale neravnine.

Primjena fleksibilne metalne kutne
trake - 3tedi novac!

) Nema ostataka - moZe se odrezati Zeljena duljina
) Nema zaobljenih bridova - tanji zavrini sloj



KNAUF GIPSANE PLOCE

KNAUF CLEANEO AKUSTICNE PLOCE
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Vrhunska akustika prostora

) Ploge s perforacijama za apsorciju
zvuka i serijskim efektom prociséenja

zraka.

) Moguénost okruglih, kvadratnih,

= ,blok” i uzlijebljenih perforacija. [
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KNAUF CLEANEO AKUSTICNE PLOCE




KNAUF GIPSANE PLOCE

KNAUF CLEANEO AKUSTICNE PLOCE
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KNAUF ALATI ZA CLEANEO PLOCE

Rezervna kartusa Rucka za kotacée za ¢iséenje

Kotac¢ za ¢iséenje Montazni komplet za akusti¢ne ploce




OBRADA POVRSINA: GIPSANA PLOCA

KNAUF CLEANEO AKUSTIK

Obrada perforiranih gipsanih stropnih ploéa - uobicajeni bridovi

Potrebno je koristiti potpuno razli¢ite tehnike  izgleda. Za zapunjavanie spojeva bridova
obrade spojeva za obradu perforiranih
gipsanih stropnih plo¢a Knauf Cleaneo

ruéno. Preporucujemo koristenje potisnog
perforiranih  stropnih plo&ica koristi se  uredaja jer on jednakomjerno nanosi
smjesa Uniflott koja se zgusnjava kemijskom  smijesu za spojeve i na taj ih nacin optimalno

Akustik. To je zbog rupa koje se ne smiju  reakcijom. MoZe se nanositi pomoéu potis-  zapunjava.
popunjavati, kao i opéenito zbog nog uredaja za zapunjavanie ili

FF brid: s jedne strane éelni brid, s druge strane uzduzni brid

4SK brid: ravno rezani bridovi na sve éetiri strane
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Mora se postivati razmak od 3 x 4mm izmedu ploéa kako bi ukupan doj-
am povrsine bio uskladen i kako bi bilo mjesta za nano3enje dovoljne koli-
&ine smjese za spojeve. Ukupan se dojam povrine moze lako provijeriti
u Knaufovim uputama za postavljanije u kojima su pokrivene gotovo sve

vrste kvalitete povriina

Svi FF bridovi isporucuju se s tvorni¢ki nanesenim temeljnim premazom
i dodiruju se na spojevima. To znaéi da se ugraduju bez razmaka izmedu
spojeva. Utor razlicitih izmjera koristi se kao odstojnik.

Potpuna ispuna Cleaneo spoja

Postupak punjenja Cleaneo spojeva
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Izmijesaijte Uniflott s vodom koji se zgu3njava kemijskom reakcijom dok ne Pogled sa strane prilikom zapunjavanija spojeva
dobijete stabilnu konzistenciju i napunite njome spremnik uredaja za zapu- smjesom Unifloft

njavanije. Uredaj za zapunjavanie treba nagnuti ukoso prema spoju i potp-

uno ispuniti spoj ravnomijernim pomicanjem unatrag kako bi se stvorio visak

materijala debljine 3 do 4 mm iznad razine ploéa.

Primjena Cleaneo lopatice Cleaneo lopatica s uzdignutim rubom

o -

Nakon 3to se smjesa za spojeve poéne stvrdnjavati (otprilike 45 min nakon mijesanja), vidak materijala se uklanja pomoéu Cleaneo
lopatice s uzdignutim rubom, ostavljajuéi cca. 1 do 2 mm smjese iznad povrsine ploca. Prilikom uklanjanja smiese za spojeve, graniénici
spriecavaiju odtecenja povrsine perforiranih plo&a, kao i pretierano grubo povlaéenje. Dakle, ovisno o kutu pod kojim se nalazi Cleaneo
lopatica s uzdignutim rubom, uvijek postoji odredena udaljenost izmedu brida lopatice i spoja. Stoga predvidajuéi stiskanje materijala
prilikom susenja i moguée neravnine nakon uklanjanja viska materijala, koli¢ina smiese za spojeve koja preostaje upravo je potrebna

koli¢ina za zavr$no brudenje kako bi se postigao optimalni nevidljivi spoj.

Korisni savjetil

Nakon stvrdnjavanja smjese za spojeve, spoj se brusi pomodu alata za brusenje. Ako i dalje ostane sitnih neravnina (udubljenija),

one se mogu lokalno zagladiti pomoéu smjese Knauf Super Finish ili Fill & Finish. Ako se rupe u perforiranim plo¢ama sluéajno zapune,
mogu se lako odistiti kotagem za &iéenje rupa. Na kraju se povrsina brusi dok ne postane glatka.

UPOZORENJE! Zavrino bojanje CLEANEO ploa iskljuivo se koristi valjak. Zabranjena upotreba AIRLESS strojeva.
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RRUSENE

Ravnomieran prijelaz spoja i povriine gipsane ploce

Nakon stvrdnjavanja i suenja, spoj se
brusi pomoéu ruéne brusilice PVC ili
automatski pomoéu opreme za bru-
$enje ,zirafa”. Potrebno je izravnati
povriinu zavrinog materijala od
neravnina smjese i stvoriti jo§ ravnom-
jerniji i neprimjetan prijelaz spoja i
gipsane ploce.

Za postizanje kvalitete povriina K4,
nakon nanesenog zavrinog sloja,
ditava se povriina njezno izbrusi kako
bi se stvorila ravna povrina nenad-
masne kvalitete.

Ako je povriina zagladena smjesom
spremnom za primjenu, preporucujemo
da se ¢&itava povrdina izbrusi 3-4 dana
nakon nanosenja, obzirom da de se
povriina nakon toga stvrdnuti, $to ce
otezati postupak brugenja.

Preporuéujemo koriStenje brusnog
papira granulacije 120 za brusenje
smjesa od praskastog materijala koji se
zgudnjavane kemijskom reakcijom, te
granulacije 240 za brudenje smjesa
spremnih za primjenu.

Koristenje ruéne brusilice PVC korisno je
za podrugja gdije treba voditi rauna o
prasini. Smanjuje potrebu &iséenja i
koli€¢inu pradine u zraku koja se moze
udahnuti. Brusna redetka idealna je za

koristenje uz ruénu brusilicu PVC.

Za razliku od brusnog papira, brusna
redetka osigurava uinkovitu apsorpciju
Citave povriine zbog svoje mrezaste
povriine, a i trajnost joj je znacajno
dulja.

Knauf ruéni brusa s mreZicom za brusenje Abranet

Razlika je i utome $to se iz brusne redet-  gornjeg sloja, $to kod uobi¢ajenog
ke moze ukloniti pradina, te se ista  brusnog papira nije mogude.

mreZica moze vratiti. Time se moze pon-

ovo upotrijebiti zbog prijanjajuéeg

Vazno je znatil

Sa vise od 24 000 rupa, Abranet
mrezica za bruenje uinkovito i
jednostavno apsorbira pradinu koja
nastaje prilikom postupka brugenja.
Knauf Abranet mreZica za brusenije je
osobito pogodna za brusenje smjesa
spremnih za primjenu.




OBRADA ZBUKE | BETONA

OBRADA POVRSINA: GIPS | BETON

Jednako kao i povriine gipsanih ploc¢a, Zbukane povrsine se takoder obraduju
u skladu sa standardima kvalitete K1-K4. Prema tim standardima, Zbukane
povriine potrebno je zagladiti pomoéu smjesa za obradu povriina samo za
postizanje kvalitete povriine K4.

Buduéi da povriine od Zbuke i betona
imaju visoku sposobnost upijanija, prije
nanosenja smjese za obradu povrsina
potrebno je nanijeti temeljni premaz
Tiefengrund. Betonske spojeve i puko-
tine u Zbuci Sire od 2 mm treba popuniti

Zbukana povrsina

Betonska povrsina

Cigla i Plino beton

smjesom Grinband K1 zagladiti po-

mocu materijala  Multifinish. Ako je
povriina zbuke ravna i nije potreban
sloj za izravnavanije, preporuluje se
koridtenje smijese Fill & Finish ili Light
ProSpray spremnih za primjenu izravno

Tiefengrund

na povriinu. Ti proizvodi imaju nisku
stopu skupljanja i dobra vezivna svo-

istva.

Multifinish
Griinband

Biofinsh
Extrafinish
Multifinish
Griinband
Fill & Finsh
Super Finish
Finitura

Betokontakt

=

Griinband
Biofinsh

Extrafinish

Biofinish
Extrafinish
Fill & Finish
Super Finish

Finitura

Grundiermittel
Aufbrennsperre

Griinband

Biofinsh

Extrafinish I
L}

Biofinish g
Extrafinish i
Fill & Finish
Super Finish

Finitura
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SPAJANJE KUTOVA RAZLICITIH
GRADEVINSKIH MATERIJALA

Spojevi gradevinskih materijala

Spojevi gradevinskih materijala opée-
nito ozna&avaju kontakt dvaju grade-
vinskih materijala koja imaju fizikalno
razligita svojstva. Kutni spoj izmedu istih
vrsta gradevinskih materijala, na primj-
er gipsane ploce i gipsane ploce, sna-

Zniji je nego izmedu razligitih gradevin-
skih materijala poput gipsane ploée i
betona ili ozbukane cigle i betona.
Stoga se nude razli¢ita riedenja za
primjenu u unutarnjem kutu i zagladiv-
anju tih spojeva gradevinskih materij-

Hidrotermalna svojstva gradevinskih materijala

Relativno vlazan okoli§ prilikom
sastavljanja

Promjene u duljini (mm/m)

Gips - vlaknasta
ploca

Gipsana ploca

ala.Vazna fizikalna svojstva gradevin-
skih materijala su, na primjer, promjene
duljine ovisno o smjeru zbog tempe-
rature i vlage zraka, kao i promjene u
obliku zbog utjecaja udaraca.

Gipsane ploce
ojacane pilievinom

Relativno suh okoli3 prilikom
sastavljanja

Ako su ocite promjene duljine prema
bridovima plo&a u usporedbi s usmjere-
nijem povrsine ploce, stropni spoj
gipsane ploée treba provieriti zajedno
sa spojevima zidova gipsanih ploéa.

Suhe gipsane ploce, na primjer, u vlaz-
nom zraku (20°C, relativna vlaznost
zraka 95%) pri upijanju vode od 1-2
%, pokazuju promjene u duljini od cca.
0,35 mm/m. Na primjer, debljina zida

Promjene u duljini nastale uslijed vlage: usporedba s razligitim gradevinskim

materijalima

od gipsanih plo¢a dugog 15 m (obloga
12,5 mm) pod utjecajem tih uvijeta u
okolidu mijenja se za samo 4 pm, ali du-
liina zida promijenit ¢e se za cca. 5 mm.

Te promjene u duljini ne mogu se
kompenzirati nikakvim materijalom za
ispunu spojeva - sigurno e se stvarati
pukotine stoga bi dva razli¢ita gradevi-
nska materijala trebala biti mehanicki
odvojena. Iznad spoja,u sjeni” kod

spustenog stropa (,pomaknuti spoj”)
koji se predlaze za veée povriine
stropa. Osobito u sluéaju stropa od
drvenih greda i betonskog stropa,
jedina sigurna i funkcionalna metoda
jest sprijeciti pucanje u spoju pomodu
trake za razdvajanje. U sluaju pomaka
stvorit ¢e se neprimjetna pukotina na
predvidenom mjestu



NANOSENJE TEMELNOG PREMAZA

Preduvijeti za daljinu obradu povrsine

Nakon brusenja, a prije zavrinih rad-
ova (ligenje ili lijeplienje tapeta), na
povriine treba nanijeti odgovarajuéi
temeljni premaz, npr. Knauf Tiefengr-
und. Ne preporucuje se razriedivanje
temeljnog premaza ili mije3anje temelj-
nog premaza s bojom jer to moze
dovesti do problema sa zavrinom obra-
dom.

Nanosenje temeljnog premaza na
citavu povrsinu veze prasinu na povrsini
i takoder sprie¢ava upijanje na cijeloj
povriini. Zbog umanjenog upijanja
osigurava se dobro pokrivanje i ostv-
aruje se manja potrodnja boje.

NANOSENJE TEMELUNOG PREMAZA

Korisni savjetil

Kako bi povriine bile glatke i ravne, za postizanie kvalitete povrsine ploca
K3 i K4 preporuéuje se koristenje smjesa spremnih za primjenu Knauf
Super Finish, Fill & Finish i Finitura kao preporuka za K4.

Takoder se za dobivanije savriene bazne povrsine preporuéuju temeljni
premazi visoke kvalitete. Jeftini proizvodi obi¢no nisu idealni za sintetske
materijale i ne mogu se dobro vezati za tapete ili boje.
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Knauf temeljni premazi za suhu gradnju (suha Zbuka i GKP ploe)

TEMELINI PREMAZ

Grundiermittel

Betokontakt

Aufbrennsperre

<

Za podloge s razli¢itom i jakom upojno3éu. Primjenjuje se u unutarnjim
prostorima kao temeljni premaz na jako upijaju¢im podlogama, kao
$to su npr. plinobeton ili opeka i sl. Knauf Grundiermittel nanosi se
prije zbukanja kako bi se smanjila opasnost od izgaranja zbuke i
prije lijeplienja Knauf ploga s Perlfix liepilom na zidove, kako bi se
poboljsala prionjivost liepila na podlozi.

Za podloge sa slabom upojnoséu. Knauf Betokontakt primijenjuje
se kao temeljni premaz za razne mineralne podloge, kao 3to je npr. be-
ton, u unutarnjem prostoru koje zbog svoje velike gustoée i zbog svoje
loe upojnosti nije moguée ozbukati bez dodatne predobrade. Knauf
Betokontakt predstavlja vezni sloj izmedu nepodobne podloge i zbuke
koju treba nanijeti.

Premaz za izjednadavanie upojnosti jako upijajuéih podloga, za unuta-
rnju primjenu (zastita od "izgaranja" zbuke ). Aufbrennsperre je disperzija
iz umijetnih smola s visokom alkalnom otpornoséu, koja se upotrebliava u
unutra$njosti prostorija na jako upijajuéim podlogama. Ovaj premaz red-
ucira upojnost podloge i moguénost "izgaranja" zbuke.



TEMEUNI PREMAZI

TEMELINI PREMAZ

Tiefengrund

Dubinski predpremaz za upijajuée podloge: gipsane, vapnene i vapne -
no-cementne zbuke, suhi estrih, gipsane i gips-vlaknaste ploce, cementni
estrih i estrih iz kalcij-sulfata, itd. SluZi za izjednagavanje upojnosti podl-
oge prije lijeplienja keramike, bojanja/ li¢enja, gletanja, nano3enja niv-
elir masa, itd. Za unutarnju i vanjsku primjenu. Utro$ak:cca. 100 ml/m?2

Haftemulsion

Specijalni temeljni premaz za jako upijajuée podloge: opeka, vapnenac,
plinobeton/porobeton, itd. prije gletanja i zbukanja, sredstvo za oplem-
menijivanje vapneno-cementnih Zbuka, betona, cementnih estriha radi
pobolj$anja prionjivosti, kao vezivni premaz za keramicke plocice i kam-
ene ploge. Za unutamju i vanjsku primjenu. Utro3ak: cca. 100 g/m?ovis-
no o upojnosti podloge.

Aton Sperrgrund

q{_ — y |zolacijski i blokirajuéi pretpremaz prije nanosenja zavrinih mineralnih
. I W i pastoznih zbuka, bijelo pigmentiran. Za unutarnju i vanjsku primjenu
KADF | na gipsanim i gips-vlaknastim plo¢ama, disperzijskim bojama,

mineralnim podlogama. Sprieava izbijanije lignina i Zutila iz podloge.

Utrosak: oko 200-250 g/m? po nanosu
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METODA KORISTENJA VALIKA

Prednosti proizvoda za zagladivanje povriina iz asortimana proizvoda Knauf
takoder su vrlo korisne za soboslikare. To se odnosi prvenstveno na smjese
spremne za primjenu koje imaju izvrsnu viskoznost te se lako nanose i bruse.
Knauf smjese spremne za primjenu takoder se lako prevoze, i ne ostavljaju
tragove. Poklopac koji se ¢vrsto zatvara pruza dobre uvjete za skladistenje
ime je osigurana stalnost kvalitete i osigurava se visestruko koristenje.

Najce3ce primjene proizvoda za gleta- ~ Knauf smjese spremne za primjenu

nje su rué¢no nanosenje pomodu lopat-  idealne su za nanosenije valjkom za boju.
ica za gletanje i strojno airless nano-

Senje.

Tre¢a metoda primjene jest obrada
podloge pomodu valika za boju i smje-
se spremne za primjenu. Ta metoda
gletanja omoguéuje vrlo jednostavnu i
laku obradu podloge te njegovo pretv-
aranje u glatke povrsine.

. . v . . . il
Rad s valicima za nano3enje boje optim- W
iziran je manjim tro3enjem snage i lak-
$im nanosenjem.

Zagladite povriine pomodu gleter-
leptira za zavrdno zagladivanie,
posebno dizajniranog za primjenu
smjesa spremnih za primjenu

i

Metoda koristenja valjka ergonomska je, lako se

koristi i stedi vrijeme za zagladivanje povrsina (K3-K4)
Temeljni premaz nije potreban —
ako je ¢itava povriina zagladena ' —
u skladu sa zahtjevima kvalitete
razine K4 i prekrivena tankim \
slojem (0,2 mm) smijese spremne \
za primjenu Finitura. .

Dobro je znatil

\

UPOZORENJE! Ako je u kanti preostalo jos materijala za naknadno
koristenje, preporucuje se dodati malo vode kako bi se s
prijedilo stvrdnjavanje gornjeg sloja materijala.



SAVJETI ZA LICIOCE

PRIPREMA T METODA
NANOSENJA TEKSTURE

Smijesu treba razrijediti vodom kako bi se postigla bolja teénost.

Proizvodi Knauf ProSpray spremni su za nano$enje pomocu valjaka, dok proizvode Super Finish, Fill & Finish i Finitura treba razrijediti vodom kako bi se postigla bolja te¢nost.

Gipsane plo&e i zbukani zid koji ima
pukotine i druge nepravilnosti treba
prethodno popraviti trakom ili popuniti
prije zavrine obrade. Befonski spojevi
trebaju se prethodno popuniti ako je
potreban gladak i ravan prijelaz izme-
du spojaibetona.

Proizvodi Knauf ProSpray spremni su za
nanodenje pomodu valjaka, dok proiz-
vode Super Finish, Fill & Finish i Finitura
treba razrijediti vodom kako bi se posti-
glaboljateénost.

Prednosti i koristi:

) Valjak za boju i produzna drka su povoljni alati

) Brze i produktivnije od ruénog gletanja lopaticama
za zagladivanje

) Alat koji se moZe produziti omoguéuje vam veéu duljinu i
vedi doseg

) Vedi doseg i vise fleksibilnosti u radu

) Alternativa AIRLESS nanosenju, ako AIRLESS uredaj
predstavlja skupu investiciju

) Brzo i lako se Cisti

) Idealno za prostorije u kojima je pristup AIRLESS opremi tezak

) Lako nano3enije, proizvod se vrlo brzo nanosi na povriinu vz
maniji zamor radnika

Vazno: Nemoijte koristiti bilo kakav valjak!
) Valjak ne smije imati dlacice.

) Maksimalna $irina valika treba biti 18 cm kako bi se sprijecila
otezana primjena s materijalom.
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|[ZRADA TEKSTURE

Mramorni izgled i efekt sjajne povrsine
postize se pomocu smjese Finitura.
Otprilike 10-15 min nakon nano3enja
povrsinu treba ispolirati gleterom sve dok
ne postane sjajna. Nakon poliranja prep-

Dodaite Zeljeni pigment boje u smjesu Nanesite smjesu spremnu za primjenu pom- oruéuje se nanijeti vosak na povriine
spremnu za primjenu i mijesajte dok ne odu gletera za zagladivanje od nehrdajué¢eg kako bi postale otporne na vodu.
dobijete homogenu smjesu. &elika za stvaranje razligitih dekora.

Knauf smjese za obradu povrsina - najbolji proizvodi za kreativna riesenja

I

Knauf smjese spremne za primjenu mogu se nijansirati pomocu Nijansirana smjesa neée stvarati bijele mrlje koje mogu nastati
standardnih pigmenata boja, nudeéi tako razlicite moguénosti za uslijed o3teéenja povrsine ili habanja. Teksturirana povriina nijan-
stvaranje obojane, teksturirane povrsine. U ovom sluéaju potrosnja siranom smjesom moZe se postici i na gipsanim i na Zbukanim
boje se znacajno smanjuje u usporedbi s tradicionalnim metodama  povriinama. Tekstura se moZe stvoriti pomocu gletera, spuzve,

stvarania teksture. valika ili posebnog alata za stvaranie tekstura.

Dobro je znatil r
Koristite fleksibilne trake za kutove na kutovima gdje ¢e se povrsine obojati razligitim
bojama. Metalni dio trake dat ée ravne, ostre kutove uz precizan prekid boje, $to nije
moguée postiéi standardnim aluminijskim kutnim profilima zbog njihova zaobljenog brida.
=]




NASTANAK PUKOTINA

Naijcesce reklamacije vezane uz
obradu povriina su nastanak vidljivih
pukotina na spojevima i unutarnjim
kutovima. Glavni razlog takvih reklama-
cijoa je neodgovarajuée koristenje
bandaznih traka, obrada spojeva pri
temperaturi ispod 13°C te obrada
spojeva na zagrijanim povriinama.

Uzrok nastanka pukotina takoder moze
biti neispravna obrada spojeva, na
primjer ako se spoj ne zapuni glet
masom za spojeve. Kao posliedica, u
spoju nema dovoljno materijala i ne
moze se prilagoditi svakom napre-
zanju. Taj se problem moze izbjeéi ako
se spoj ispravno zapuni glet masom za

GRESKE | RJESENJA

spojeve tj. na nacin da materijal zapuni
spoj poprecno, a potom se sloj nanosi
vzduzno uz spoj i izgladi (pogledajte
obradu spojeva za gletanje povriina u
skladu s kvalitetom povriina K1). Iz
&isto vizualnog gledista, pukotine se
mogu podijeliti u dva oblika: pukotine s
pomakom i ravne pukotine.

Pukotina s pomakom

Uzrok

Prevencija

Jedan od najéescih uzroka pojave pukotina s pomakom
jest prebrzo susenije. Tijekom nekoliko dana kada se
okolni zrak naglo zagrijava i susi na 40 % relativne
vlaZznosti zraka (3to se Eesto dogada prilikom ispitivanja
sustava grijanja), gips se stisne. Kao posliedica toga
stvara se veliko naprezanje koje uzrokuje pucanje
smjese.

Uzrok

Takve se pukotine mogu relativno lako
sprijeciti - polaganim i kontroliranim
grijanjem i susenjem, jer u sluéaju
dovoljno sporih promjena u vlazi
zraka struktura gipsa ostaje elastiéna

i ublaZava nastalo naprezanie.

Pukotina s pomakom

Prevencija

Nema bandazne trake za spojeve. Bandazna
traka ne mora se koristiti ako se koristi Knauf Uniflott
koji se zgusnjava kemijskom reakcijom. To je moguée
zbog njegove jedinstvene snage u kombinaciji s bri-
dovima HRK i HRAK, ali u svakom ée sluéaju bandazna
traka smaniiti rizik od stvaranja pukotina.

Uzrok

Koristenje neprikladne trake za spojeve.
Traka od staklenih vlakana vrlo se lako ugraduje, lako
nije posebno &vrsta i vrlo rijetko sprie¢ava stvaranje
pukotina. Trebalo bi je koristiti samo za obradu spoje-
va Knauf Fireboard. Takoder se &esto koriste samoljep-
ive mrezaste trake. Te trake treba malo napeti prije

postavljanja kako bi se mogle nositi s viagnom évrstodom.

Ako se ugraduje mreZasta traka na prazan spoj, mog-
uée je stvaranje napetosti samo kada je pukotina veé
nastala u materijalu za spojeve. Obicno se ispod mrez-
aste trake stvara pukotina kod HRAK bridova, jer se smj-

esa za spojeve moze samo u nedovoljnoj koli€ini nanijeti

na plo¢u kroz mrezastu strukturu trake. Taj se problem
moze izbjedi koridtenjem Knauf Kurt trake ili papirnate
bandazne trake.

Upozorenije!

Lijeplienje papirnate trake za spojeve
pomodu bijelog PVA liepila izravno

na pukotinu. Na kraju treba nanijeti
smijese spremne za primjenu Knauf
Super Finish ili Fill & Finishna na &itavu
povrsinu u sloju debljine od najmanije
1 mm i ponovno obojiti.

Tako se pukotine vide ne vide,

a nanesena bandazna traka sprie¢ava
ponovno pojavljivanje pukotina.

Kut u potkrovlju

Kod drvenih potkrovlja obavezno e koridtenje papirnate bandaZne trake za spojeve. Relativno visoko naprezanje
uzrokovano je su$enjem drva, sti$njavanjem, vietrom i snijegom na krovu $to dovodi do velikih pomicanija

konstrukcije.
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NASTANAK PUKOTINA

Pukotina s pomakom na spojevima izmedu razliéitih gradevinskih materijala
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Uzrok

Prevencija

Nedostaje izraden spoj
izmedu razliéitih gradev-
inskih materijala.

To se odnosi npr. na spoj izmedu
zida i drvenih greda stropaiili

na stropove od ne napregnutog
betona. Zbog relativno snaznih
promjena uslijed izvijanja koje
mogu biti i do nekoliko centim-
etara -optere¢enje moze uzrok-
ovati pukotine ili €ak deformaciju
&itavog zida.

Moze se sprijeciti samo izgradnjom strukturalnih spojeva koji
omoguéuju pomicanije elemenata ili odvajanie razligitih
gradevinskih materijala, na primjer pomoéu trake Knauf
Trenn-Fix.

Opéenito, strukturalna dilatacija mora se predvidjeti za
gipsane ploce barem svakih 15 m kako bi se uskladile s
normalnim promjenama duljine uzrokovanim promjenama
temperature i vlage uslijed izmjene godisnjih doba.

Za popravak nepostojeéeg spoja ili za sprie¢avanije
nepostojanija dilatacije na zidovima i/ili stropovima
potrebno je unijeti strukturalne promjene koje ¢e ukloniti
uzrok. Ako se spoj samo popravi, a uzrok pomicanja

(a time i nastanak pukotina) se ne ukloni, u spoju ¢e se
uskoro opet pojaviti pukotina. Za stvaranje odgovarajuéeg
spoja koji omoguéuje pomicanije elemenata treba otvoriti
dio zida ili stropa.

Ravne pukotine: pucanje na sredidtu spoja

Uzrok

Prevencija

Stvaranje abnormalnih
naprezanja uzrokovanih
strukturalnim odstupanjima
ili pomacima.

Uzrok pretieranog naprezanija
moze biti uzrokovan viagom

ili toplinskim Sirenjem i skuplj-
anjem.

Potrebno je odrediti uzrok konstrukcijskog pomicanija.

U sluéaju naprezanija, naprezanie koje je nastalo u konstrukciji
treba otpustiti. Potrebno je ispraviti neodgovarajuée radne
uvjete i stvoriti kontrolni spoj kako bi se od naprezanija
oslobodili pregradni zidovi i velika podru¢ja stropa.

Vece pukotine treba izrezati ostrim nozem. Na izrezani

otvor treba nanijeti temeljni premaz Knauf Tiefengrund.

Treba ponovno postaviti traku i ponovno nanijeti glet masu

za spojeve preko veéeg podrugja kako bi se smanijilo
poveéano naprezanie.

Ravne pukotine: pucanije na rubu trake za spojeve

Uzrok

Prevencija

Prasina u bridu gipsane
ploée. Na taj se nagin stvara
medusloj izmedu glet mase za
spojeve i brida gipsane ploce te
je spoj izmedu tih dijelova gotovo
nemoguc.

IzreZite i uklonite odvojeni dio trake za spojeve na mjestu
pukotine. Na odrezani brid nanesite temeljni premaz Knauf
Tiefengrund. Zapunite izrezani utor proizvodom Knauf Uniflott
koji se zgusnjava kemijskom reakcijom. Ostavite da se stvrdne
pa nanesite drugi sloj smjese spremne za primjenu Knauf
Super Finish ili Fill & Finish. Na mjestima gdje treba ukloniti
veéu koli€inu trake za spojeve, na spoj treba ponovno nanijeti
traku.

* provjeriti upute montaze iz tehnickog list za Knauf sustave

Pukotina s pomakom na spojevima izmedu razli¢itih
gradevinskih materijala

Ravne pukotine:

Ravne pukotine:
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ODVAJANJE BANDAZNE TRAKE,
MJEHURICI, IZBOCINE

Odvajanje papirnate bandazne trake

Uzrok

Prevencija

Prasina na traci ili na bridu
gipsane ploce.

Na taj se nagin stvara medusloj
izmedu glet mase za spojeve

i brida gipsane ploce te je spoj izm-
edu tih dijelova gotovo nemogué.
Otvoreni rezani bridovi gipsanih
ploca iz glet mase za spojeve aps-
orbiraju vodu iz nje. To zna&i da gips
preko rezanih bridova ploca prebrzo
upija vodu iz glet mase za spojeve
zbog svojih vodoupijajuéih svojstava.
Posliedica toga je da u graniénom
dijelu dolazi do nedostatka vode
potrebne za vezanje gipsa. Smjesa
za spojeve ne moze se stvrdnuti nego
se samo osu3i i ne dolazi do odgovar-
ajuéeg spajanja s bridovima.

o se

Zraéni mjehuridi

Uzrok

Odrezite i uklonite slabo u&vriéeni dio trake za spojeve
na mjestu odvajania ili ako je potrebno, u potpunosti
odvojite traku sa spoja. Ogistite spoj od viska smjese.
O¢istite prasinu iz spoja ispuhivanjem komprimiranim
zrakom. Nanesite na brid temeljni premaz Knauf Tiefe-
ngrund. Jednostavno vlaZenje odrezanih bridova vlazn-
om &etkicom nije dovoljno i neée rijesiti problem
vezivanja.

Naprotiv, kada se prasina navlaZi, stvara se zamuéena
tekucina koja postaje medusloj izmedu glet mase za
spojeve i spoja te nakon susenja opet postaje slobodan
sloj pragine. Samo Knauf Tiefengrund uéinkovito veze
Cestice prasine, medusobno i s bridom. Naposljetku
spoj treba obraditi ispocetka.

Odvajanje papirnate trake za spojeve

Prevencija

Ispuna spoja s neispravhom
glet masom za spojeve : banda-
zna traka nije bila dobro pritisnuta u
glet masu za spojeve, koristena smjesa

bila je predebela (presuha), bandazna

traka prejako je pritisnuta u spoj pom-
odu gletera.

Visoke izbodine

Uzrok

Odrezite i uklonite traku s podrugja gdje se nalaze mjeh-
uriéi. Izrezani dio treba zapuniti glet masom za spojeve i
na to ponovno pritisnuti traku za spojeve pomocu lopati-
ce za zagladivanje. Nakon suenja mjesto treba pokriti
odgovarajuéom koli¢inom glet mase za spojeve u &itavoj
duljini trake. Takoder je dozvoljeno lijeplienje papirnate
trake za spojeve pomodu bijelog PVA liepila. Tako
spremno podruéje potom treba prekriti smjesom
spremnom za primjenu Knauf Super Finish ili Fill & Finish.

Zraéni mjehuridi u traci za spojeve

Prevencija

Predebeo sloj glet mase za
spojeve na spoju: glet masa za
spojeve nije zagladena preko spoje-
va, neispravno nanoienje glet mase
za spojeve.-

Traku treba ispravno utisnuti (pogledaijte obradu spoj-
eva), ne ostavljajudi ispod trake sloj glet mase deblji

od 1 mm. Neravnu povrinu treba izbrusiti bez o3teéenija
povriine papirnate bandazne trake i nanijeti smjesu
spremnu za primjenu Knauf Super Finish ili Fill & Finish

u Sirem sloju kako bi se postigla ravnomjerna povrsina.

Zraéni mjehuridi u traci za spojeve
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Vidljivi spoj pod boénim osvjetlienjem nakon licenja

Uzrok

Prevencija

Neodgovarajuéi tanki zavrini premaz ili ga
nema uopde (razina kvalitete povriine K4).
lako povrsina dijeluje relativno glatkom, vrlo
razli¢ita sposobnost upijanja smijese i povrsine
gipsane ploce kao posliedicu ima razliku u
strukturi i debljini sloja prilikom nanosenja boje
i zbog toga se vide spojevi.

Citava povrina gipsane ploe treba biti
pokrivena slojem smjese spremne za

primjenu Knauf Super Finish, Fill & Finish i
Furniture kao preporuka za K4 debljine
barem 1 mm.

Sposobnost upijanija ¢itave povrsine tako

ée se izjednaditi smanjujudi kontrast u boji.
Prije nano3enja boje na &itavu ploéu nanesite
temeljni premaz prema uputama proizvodaca
boje.

Razlika v sjaju prilikom kori$tenja sjajnih boja

Razligiti stupnjevi upijanja izmedu papira
gipsane plode i smjese mogu posvijetliti
nijansu boje ili promijeniti sjaj ili svjetlinu
tamo gdje je upijanje povecano. To se
najceié¢e dogada prilikom koristenja uljnih
boja, ali moze biti posliedica razlike v
teksturi izmedu papira povriine i smjese ili
prekomierno

Uzrok

teku¢e boje. Razlika u stupnju upijanja
povriina takoder moze nastati uslijed
nanolenja vece koli¢éine materijala za
teksture koji se nanaaju na podrugja s
vedim upijanjem i mijenjaju izgled kada se
povriina promatra iz odredenog ugla.

Prevencija

Neodgovarajuéi tanki zavrini premaz ili ga
nema uopde (razina kvalitete povriine K4)

I naposlietku, greska koja se na gradilidtima
Cesto ¢&ini je koristenje praha koji se
zgusnjava kemijskom reakcijom i koji se ve¢
po&eo zgudnjavati, a koji se zbog toga
opetovano mijea vodom. Na taj se nadin
spoj koji se veé stvorio izmedu Eestica gipsa
ponovno razdvajai stoga

Povriine freba nanovo obraditi. Citavu povriinu
treba prekriti slojem smjese spremne za
primjenu Knauf Super Finish, Fill & Finish i
Finitura kao preporuka za K4

debljine barem 1 mm. Ostaviti da se osusil
Treba voditi ra¢una o tome da papirnata povrs-
ina za vrijeme brusenja ne postane hrapava.
Za vrijeme rada snazno osvjetlienje treba
koristiti usporedno s povrsinom kako bi se
osiguralo prihvatljivo zagladivanie prije nano-
3enja temeljnog sloja, teksture i/ili boje.

se glet masa za spojeve ne stvrdne u potpun-
osti. Koristenje kante za mije3anje i gletera
uprliane skru¢enim ostacima prethodno
koridtene glet mase za spojeve. Time se
skraduje vrijeme skruéivanja glet mase za
spojeve. Isti se uéinak dobije koridtenjem
vrlo hladne vode.

Vidljivi spoj pod bo&nim osvjetlienjem

Problem je naglasen intenzivnim bo&nim
osvjetlienjem s malim upadnim kutom na
povriinu stropaili zida. Taj se problem moze
takoder pojaviti iznad dijelova za pri&
vri¢ivanje na stropu izloZenih intenzivnom
umijetnom ili prirodnom bo&nom osvietljenju.

Vidljivi spoj pod bo&nim osvjetlienjem

To se lako moze sprijediti koridtenjem Ciste
kante za mijedanje i alata, vode sobne
temperature te koridtenjem odgovarajuée
glet mase za spojeve u skladu sa zahtije-
vanim vremenom skruéivania.
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PERFECT
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READYFIX ROLL&SPRAY

NOVO READYFIX
ROLL&SPRAY

Opis
e Gotova smjesa na bazi polimera za zavrnu obradu povrsina

e Klasifikacija prema normi EN 15824
Primjena

¢ Za unutradnju uporabu

o Svi supstrati od minerala

Idealna za zavrine radove na Zbuci i betonu

Prikladna za gipsane ploée i razine kvalitete povrsine od K1-K4

Primjena valikom ili strojno nanosenje

Svojstva

e Odli¢na obradivost
e Dobra svojstva za punjenje

¢ Niske emisije hlapivih organskih spojeva (VOC)

Karakteristike
Lako se nanos a9 | I 1 |
e TESKO LAKO
Lako se brusi & HIE NN
TESKO LAKO
Kvaliteta zagladenih povriina El - - - - -
HRAPAVO GLATKO
S wTETE & HENENEN
KRATKO DUGO

. . 5
Debliina sloja = | [ |||
1 mm 2 3 4 5

Otpornost na stvaranije pukotina &\\\\:‘i\\\\\ - - - - -

NISKO VISOKO
Opormos na skl o | [ |
NISKO VISOKO
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BIOFINISH PLUS
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NOVO
BIOFINISH PLUS

Opis

o Glet masa na bazi vapna za zavrino zagladivanje

Primjena

BIOFINISH PLUS

¢ Za zavrdno zagladivanje zidnih i stropnih povrsina, oZbukanih vapneno-cementnom Zbukom

e Za unutarnju primjenu

e Za ruénu i strojnu obradu

Svojstva

e Povelane évrstoée
o Odli¢na obradivost
® Paropropustan

¢ Granulacija 0,1 mm

Utro3ak: oko 1,0 kg/m?2 po mm debljine sloja

Karakteristike

Lako se nanosi

Lako se brusi

Kvaliteta zagladenih povrina
Otvoreno vrijeme

Debljina sloja

Otpornost na stvaranje pukotina

Otpornost na skupljanje

TESKO LAKO

TESKO LAKO

o I

HRAPAVO GLATKO

<& HEEEN

KRATKO DUGO

-
5mm
3 4 5

1 mm 2

b

NISKO VISOKO
NISKO VISOKO
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NOVO
FINISH GRUND

PERFECT
SURFACES




NOVO
FINISH GRUND

Opis

e Pretpremaz za upijajuée podloge, prije nano3enja glet masa, liepila za keramiku,
izravnavajuéih i niveliraju¢ih masa

Primjena

¢ Za unutarnju i vanjsku primjenu

e Za primjenu na vapenno-cementnim, gips-vapenenim i gispanim zbukama,
gipsanim i gips-vlaknastim ploéama, cementnim, anhidritnim i suhim estrisima

e Za ruénu i strojnu primjenu

Svojstva

e Spreman za upotrebu

e Regulira upojnost podloge

e Dubinski penetrira u podlogu i uévriéuje povriinu
e Veziva povriinsku prasinu

® Paropropustan

Utro3ak: oko 100-150 ml/m?2 ovisno o vrsti podloge

FINISH GRUND
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